Auswabhlkriterien fur thermoplastische Formteile
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Polymer/Anwendung Empfohlenes Produkt Produk fehl Bemerkungen 2 S 2 5 S % 2
roduktempfehlung = 5 3 g < = T
PA (Polyamide) 6/66 Aktifit AM . ° . °
PPA (Polyphthalamide) Aktifit AM Aktifit PF 115 . ° ° °
PBT (Polybuthylenterephthalat) Aktifit VM Aktifit Q ° ° °
Aktifit PE 111 Aktifit VM und Aktifit PF 111
PC (Polycarbonat) Aktifit VM o auch fur héhere Flllgrade ohne ° ° °
Aktifit Q
nennenswerten Polymerabbau
o Aktifit PF 111 vorrangig fur
Akt!f!t AM SILFIT 2 9.1. + Homopolymer fiir hohe Bruch-
PP (Polypopylen) Aktifit AM + MAH-modifiziertes Polymer e ° ° °
. e dehnung und Schlagzahigkeit
MAH-modifiziertes Polymer | Aktifit PF 111 . N
bei guter Flie3fahigkeit
PK (alkalisches Polyketon) Aktifit AM Aktifit PF 115 ° ° ° ° ° °
PPS (Polyphenylensulfid) Aktifit 115 Aktifit AM ° ° ° °
Aktifit AM
Aktifit VM je nach Polymer fir optimale
andere Polymere Aktifit PF 111 Wechselwirkungen und weitere ° ° ° ° ° °

PPOR®

Aktifit PF 115
Aktifit Q
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