TECHNISCHES MERKBLATT

SILFIT Z 91

HOFFVMIANN
IMAIINIER/AT

Einsatzbereich: Thermoplaste

1. Materialbeschreibung

SILFIT Z 91 ist ein natirlich entstandenes Gemisch aus korpuskularer Kieselsdure und
lamellaren Kaolinit, das einer thermischen Behandlung unterzogen wurde.

Die Komponenten und der thermische Prozess flihren zu einem Produkt, das als funktioneller

Fulllstoff spezielle anwendungstechnische Vorteile bietet.

Kennwerte

Aussehen

Farbwerte nach CIELAB: L*
a*
b*

Ruckstand > 40 pym

Fliichtige Anteile bei 105 °C

Dichte

Korngrofienverteilung D5
Dg7

BET

Olzanhl

pH-Wert

Gleichgewichtsfeuchte bei 23 °C:

50 % Luftfeuchtigkeit
80 % Luftfeuchtigkeit
90 % Luftfeuchtigkeit

Lieferformen
Papiersack
EVA-Sack

Big Bag

Silo

Lagerfahigkeit

Bei trockener, sachgemaler Lagerung unbegrenzt.

frei rieselndes Pulver

96,5
-0,2
1,0

10 mg/kg
0,2 %
2,6 g/cm?

2,1 um
9,5 um

10 m3/g
65 g/100g
6,5

0,12 %
0,22 %
0,54 %

a 25kg
<20 kg
600 - 900 kg

auf Anfrage
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Einsatzbereich: Thermoplaste

2. Anwendungen

Im Anwendungsbereich Thermoplaste wird SILFIT Z 91 als funktioneller Fllstoff sowohl allein
als auch in Kombination mit anderen Full- oder Verstarkungsstoffen eingesetzt.

Informationen zur Erfullung bestimmter Verordnungen/Vorschriften sowie zu weiteren
sicherheitsrelevanten Aspekten: siehe Produktsicherheit

Einsatzbereiche

Einsatzgebiete sind immer dort, wo geringer Verzug in Kombination mit hoher Oberflachengulte
und Kratzfestigkeit ebenso bedeutungsvoll sind wie gute Schmelzefliel3¢fahigkeit, hohe
Bruchdehnung und hohe Schlagzahigkeit.

Die Mitverwendung von MAH-modifiziertem Polymer in PP Compounds verstarkt diese Effekte
nochmals, besonders Zug- und Biegefestigkeit sowie Kratzfestigkeit. Fir noch hdéhere
Anforderungen ist das AKTIFIT AM zu empfehlen.

In Wood Plastic Composites (WPC) verbessert SILFIT Z 91 die mechanischen Eigenschaften
und Oberflachen sowie deren Kratzbestandigkeit. Fir noch hdhere Anforderungen ist das Aktifit
AM zu empfehlen.

Im Bereich Weil}-Masterbatch ersetzt SILFIT Z 91 bis zu 30 relativ % TiO, bei weitgehendem
Erhalt der Opazitat und verstarktem Blaustich.

Im Bereich Folien erzielt SILFIT Z 91 als Antiblockingadditiv sehr gute Ergebnisse, in PET ver-
gleichbar zu geféllten Kieselsauren: sehr gute Transparenz und niedriger Haze in Kombination
mit niedrigem Reibungskoeffizienten sowie Kostenvorteil.

Daruber hinaus erzielt SILFIT Z 91 in Gewachshaus- und Agrarfolien sehr hohe
Lichttransmission und sehr niedrige Tribung (Haze) bei mittlerer IR-Absorption, letztere kann mit
SILLITIN V 88 erhoht werden.

Im 3D-Druck im FFF-Verfahren (Filament) von ABS reduziert es den Verzug deutlich und erhalt
die Schichtenhaftung (Streckspannung in Z-Richtung) auf hohem Niveau.

Dosierungen:
» Folien: Antiblockingadditiv: 500 ppm (PET) bis 1 % (LDPE)

Fullstoff fur Folien: 5 bis 15 %
+ WPC: 1 bis 10 %
+ Weilde (TiO,) Masterbatche: 10 bis 30 relativ % des TiO, Verhaltnis 1:1 bis 1:2 m/m
* 3D-Druck FFF in ABS: 10 %
* Compounds: 20 bis 50 % ohne weitere Flillstoffe

10 bis 30 % in Kombination mit Glasfasern

. HOFFMANN


https://www.hoffmann-mineral.de/dokumente/produktsicherheit
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3. Vorteile

SILFIT Z 91 zeigt im Vergleich zum ungefillten Polymer folgende Vorteile:
« Erhdhung der Kratzfestigkeit

« Erhdhung der Harte

+ Erhdéhung der Steifigkeit

« Erhdéhung der Zug- und Biegefestigkeit

« Erhéhung der Warmeformbestandigkeit

+ Erhéhung der Warmeleitfahigkeit

* bessere MalRkonstanz bei wechselnder Feuchtigkeit (Polyamide)

SILFIT Z 91 zeigt im Vergleich zu anderen mineralischen Fiillstoffen und Antiblocking-
additiven folgende Vorteile:

» sehr niedrige Siebriickstande

» gute Dosierbarkeit

+ gutes Benetzungs- und Dispergierverhalten

* hohe Schmelzefliefahigkeit

+ geringer Verzug

* hohe Oberflachenglite

« Erhdhung der Kratzfestigkeit

» gute Schlagzahigkeit

* keine Vergrauung bei schwarz eingefarbten Compounds

» gute Transparenz

» sehr hohe Lichttransmission

* |R-Absorption

* niedrige Tribung (Haze)

* niedriger Reibungskoeffizient

» gute Opazitat in TiO, pigmentierten Folien und Compounds

+ entspricht den Anforderungen fur Lebensmittelbedarfsgegenstande nach BfR und FDA

e = niedrig  eeesee = hoch
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4. Anwendungsbeispiele

3D-Druck im FFF-Verfahren (Filament) von ABS, 10 % Fiillstoff

e HCFFMANN
Druck der Zugstéabe [VAINIERAL

Druckbett 100 °C, Druckgeschwindigkeit 55 mm/min

reines ABS mit 10 % Neuburger Kieselerde

16st sich vom Druckbett keine Probleme
Anpassung Parameter nétig !

Anpassung fir den Druck der Zugstébe aus reinem ABS:

Druckbett: 120°C
Geschwindigkeit: 45 mm/min

R HOFFMANN R HOFFMANN
Verzug (Warping) [MTINTER/AL Schichtenhaftung [MUINIER/AL
Druckbett 100 °C, Druckgeschwindigkeit 55 mm/min Verhaltnis Streckspannung Z : XY
4 100

= Punkt 1 E Punkt 2 90
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reines ABS Silfit Z 91 Aktifit AM Aktifit PF 115 reines ABS Silfit Z 91 Aktifit AM Aktifit PF 115

[mm]
N
[%]

PET-Folie, Einsatz als Antiblockingadditiv, 15 pm Foliendicke

Reibungskoeffizient Tribung (Haze)
Folie/Folie, statisch
0,0 0,2 0,4 06 0 2 4 6 8 10
ohne Additiv -
Pyrog. Kieselsaure = 1000 ppm
Gef. Kieselsaure 1 500 ppm

Gef. Kieselsdure 2

Silfit Z 91
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PP Compounds mit erhohter Kratzbestandigkeit, 40 % Fiillstoff

Aufhellung delta L* schwarzer Compounds durch Kratzbelastung

Copolymer

Oberflache feine Narbung (K31)

Oberflache grobe Narbung (K09)

Delta L* O 5 10 15| [peitaLx O 5 10 15
Fallcum 10,7 Tl 11,1
6,0
- - é 7.4
Silfit Z 91 Silfit Z 91 59
Aktifit AM m ohne Aktifit AM 09 71 | mohne
mit MAH | mit MAH
Homopolymer
Oberflache feine Narbung (K31)
DeltaL* 0 5 10 15
Talkum 10,3
Silfit Z 91 12 =ohne
0,5 mit MAH

Weitere Informationen zur SILFIT Z 91 in Thermoplastanwendungen finden Sie auf unserer

Homepage www.hoffmann-mineral.de.

Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Merkblatt beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach
bestem Wissen und Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede Garantie. AuRerhalb unseres Einflusses
liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlungen aus.
Auflerdem kdénnen wir keinerlei Verantwortung fiir Patentverletzungen ibernehmen, die moglicherweise aus der Anwendung unserer

Angaben resultieren.

Mulnchener StralRe 75 o DE-86633 Neuburg (Donau)
Telefon +49 8431 53-0 ¢ info@hoffmann-mineral.com
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