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Neuburger Kieselerde
In UV-Klarlack — Excimer Hartung

konstante Mattierung mit einzigartigem Fullstoff
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Status Quo — Zielstellung ﬁ
Einflussfaktoren auf die Faltung und Mattierung der Excimer-Hartung| 1
Silicagel
Bindemittel Mattierungs-
Kieselsaure

> Reaktivverdiinner / Neuburger Kieselerde \

> Hartungsparameter

> Fullstoffe
\ Sillitin VV 88 Aktisil MAM /
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Experimentelles

Basisrezeptur

e

Formulierung A Formulierung B

Polyester ungesattigt 55

Urethanacrylat hochfunktionell 22

Polyesteracrylat flexibel 40
Polyesteracrylat hochfunktionell 37
Mattierungs-KieseIséure oder 5

Neuburger Kieselerde

Reaktivverdinner difunktionell 16,4

Photoinitiator MAPO _fIUssig _ 03

(Ethyl phenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinat) ’

Photoinitiator HCPK 05
(1-Hydroxycyclohexylphenylketon) ’

Entschaumer 0,3

Verlaufsadditiv 0,5

Summe 100,0 100,0
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Experimentelles

Fullstoffe und Kennwerte

Mattierungs-Kieselsaure,

Korngrofe

[0/100g]

Spezifische
Oberflache

BET
[m?/g]

Besondere
Merkmale

Oberflachen-
behandlung

Silicagelbasis 11 320 400 )

Sillitin V 88 18 45 8 -

Aktisil MAM 18 45 7 methacryl-
funktionalisiert
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Ergebnisse

Viskositat 6

mm Formulierung A mm Formulierung B
2000
1800
1600
1400 Mit Neuburger
Kieselerde 20 %
- 1200 niedrigere
© Viskositat als mit
% 1000 der Mattierungs-
= 800 Kieselsaure
600
400
200
0
Mattierungs-Kieselsaure Sillitin V 88 Aktisil MAM
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Ergebnisse 6
Glanz 60° 6

mm Formulierung A mm Formulierung B

8

7

6 Mit Neuburger

Kieselerde

S stumpfmatte
— l stumpfmatt Oberflache,
L:D) 4 gle?ch der
— Mattierungs-

3 Kieselsaure

2

1

0

Mattierungs-Kieselsaure Sillitin V 88 Aktisil MAM
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Ergebnisse

Glanz 85° 6

mm Formulierung A mm Formulierung B

30

25

20
15
10
5
0

Mattierungs-Kieselsaure Sillitin V 88 Aktisil MAM

Mit Neuburger
Kieselerde
25 % mehr

Mattierung als

mit der
Mattierungs-
Kieselsaure

[GU]
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Ergebnisse

Kratztest mit Martindale Methode A — Glanzanderung 60°

2

mm Formulierung A mm Formulierung B

10 glanzender

a

Mit Neuburger
Kieselerde nach
dem Kratztest

I I ] kein Aufpolieren

[A GU]

10 | Matter

Mattierungs-Kieselsaure Sillitin V 88 Aktisil MAM
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Ergebnisse

Kratztest mit Martindale Methode A — Glanzanderung 85° 6

mm Formulierung A mm Formulierung B

10 glanzender

a

8
6 Mit Neuburger
4 Kieselerde
5 weniger
5 Aufpolieren,
O 0 besonders mit
2 Aktisil MAM in
Formulierung B
-4
-6
-8 \ 4
10 matter
-12

Mattierungs-Kieselsaure Sillitin V 88 Aktisil MAM
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Zusammenfassung 6
Fazit 6

Die besonderen Vorteile von Neuburger Kieselerde in UV-Klarlacken mit
E Excimer-Hartung sind:

+ Niedrige Viskositat des Flissiglacks

+ Gleichbleibend starke Mattierung

+ Kein Aufpolieren nach Kratztest (Martindale)

Neuburger
Kieselerde

+ Potenzial zur Senkung der Mattierungsmittelkosten um bis zu 80 %

Mattierungs-
Kieselsaure

Ein besonderer Dank gilt der Firma BASF fir die enge Zusammenarbeit sowie
die Durchfihrung der Versuche und die Bereitstellung der Ergebnisse!
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Wir geben Stoff flr gute Ideen!

HOFFMANN MINERAL GmbH Telefon: +49 8431 53-0
Munchener Stral3e 75 Internet: www.hoffmann-mineral.de

DE-86633 Neuburg (Donau) E-Mail: info@hoffmann-mineral.com

Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Bericht beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede
Garantie. AulRerhalb unseres Einflusses liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen schlieRen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlungen aus. Auf3erdem kdnnen wir keinerlei Ver-

antwortung fur Patentverletzungen tibernehmen, die moglicherweise aus der Anwendung unserer Angaben resultieren.
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Anhang 6

Excimer Hartung — Funktionsweise 6@
Applikation Angelierung Excimer Hartung Aushartung
(z.B. Walz- oder (verschiedene (UV-Laser 172 nm unter (UV-Lampe, ESH, LED
GielRverfahren) Strahlungsquellen) Stickstoff-Atmosphéare) oder UV Direct Cure)

@%6 6 = =

/

Viskositat und Reaktivitat Polymerisation der Oberflache
- Haptik, Soft-Touch und - Oberflachenfaltung
Anti-Fingerprint-Effekt - Mikrostruktur - Mattierung

Vollstandige
Aushartung

Hartungsschritt hat
Wirkung / Einfluss auf:
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Anhang 6

Kratztest mit Martindale Methode A 6

« Ublicherweise Gerat zur Priifung der Scheuerbestandigkeit
von Textilien

« Weitere Verwendungsmoglichkeiten als Prifgerat fir
Kratztests und Aufpolieren unter anderem von Lacken

» Beschichtungsoberflache wird mit einem Scheuerschwamm
fir eine definierte Zeitspanne mit einem bestimmten Druck
und einem festen Bewegungsmuster beansprucht

« Anschliel3end Beurteilung der Oberflache visuell und durch
Glanzmessung

SS Werkstoff - Prifgerate)
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