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¢

Einleitung [INTER/AL

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

Ziel dieser Untersuchung war es, den Einfluss von verschiedenen
Fullstofftypen auf wichtige Eigenschaften von Spachteln flr Parkettbdden
aufzuzeigen. Fur diesen Anwendungszweck sollte ein mineralischer Fllstoff
bieten:

* hoher Anteil in der Formulierung

« Viskositatsanstieg, besonders in Kombination mit einer Fliel3grenze
(wichtig fir das Verarbeitungsverhalten auf der Spachtelwalze)

e gute Transparenz
» hohe Abriebbestandigkeit
« Kostenreduktion

Als weitverbreitete Fillstoffe fur diesen Bereich wurden getestet:
« zwei Talkumtypen
* Blanc Fixe (gefalltes Bariumsulfat)
« drei Produkte auf Basis der Neuburger Kieselerde
— Sillitin vV 88
— Sillitin Z 89
— Aktisil MAM
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% HOFFVIANN

Fullstoffkennwerte MINER/A

Talkum Talkum Blanc Sillitin Sillitin Aktisil
INHALT 1 2 = Z 89 V 88 MAM

TEIL 1: SPACHTEL Mineralische Talkum Talkum g(_af. Kieselsaure/  Kieselsaure/ Kieselsaure/
: Barium- . . ..
EINLEITUNG Beschreibung + andere + andere sulfat Kaolinit Kaolinit Kaolinit
EXPERIMENTELLES Chemische 55 % SiO, 32 % SiO, : . .
99 % 82 % SiO, 88 % SiO, 88 % SiO,
ERGEBNISSE zusammen-  32% MgO - 3L%MJO 5 oh 1504 ALO 8 % AL,O 8 % AL,O
setzung 5% AlL,O; 22 % ALO, 4 0 M2-s 0 Ml2-s 0 M2s

TEIL 2: TOP COAT

lamellar, korpuskular korpuskular  korpuskular
Kornf I I h rhombo- iart iart iort
ZUSAMMENEASSUNG ornform amellar mehr edrisch aggregier aggregier aggregier
Stapel und lamellar  und lamellar und lamellar
Korngrofe 7.8 3,2 4,4 2 4 4
dsg [um]
Korngrofe 27 17 16 9 18 18
dg7 [um]
Olzanhl
[9/100 g] 47 42 17 55 45 45
pichte 2,8 2,8 4,4 2,6 2,6 2,6
[g/cm3]
F.unktlonall- keine keine keine keine keine Methacryl
sierung
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% HOFFVIANN

Basisrezeptur IMIINER/A

TEIL 1: SPACHTEL

EINLEITUNG Ebecryl 6040 42 .4
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE
OTA 480 50,8
TEIL 2: TOP COAT
Omnirad BDK 3.4
Fullstoff variabel X

VM-3/1207/09.2019 ‘ ‘ 6
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Prifungen N ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

Viskositat:
Rotationsviskosimeter MC 1 (Anton Paar), bei 23 °C

Fliel3grenze:
Rotationsviskosimeter MC 1, Schubspannungsvorgabe, bei 23 °C

Hartung:
Quecksilber-UV-Strahler mit 80 W/cm; Geschw. 15 m/min; zwei Durchgange

Farbverschiebung:

Ermittlung des Farbwertes b* (Cielab Farbsystem) der Beschichtung auf
weillem Untergrund mit Farbmessgerat Luci 100; Trockenschichtdicke
40 um. Die Farbanderung Ab* ist die Differenz aus gemessenem Wert und
dem Farbwert b* der Formulierung ohne Flullstoff; je hdher der Wert, desto
starker der Gelbstich.
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Prifungen N ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

Transparenzverlust:

Ermittlung der Helligkeit L* (Cielab Farbsystem) der Beschichtung auf
schwarzem Untergrund mit Farbmessgerat Luci 100; Trockenschichtdicke
40 pm. Der Transparenzverlust AL* ergibt sich als Differenz aus der
Messung des schwarzen Untergrunds ohne Beschichtung und der Messung
mit appliziertem Film; je geringer die Differenz, desto besser ist die
Transparenz.

Abriebbestandigkeit:
Durchfihrung mittels Taber Abraser mit S 42 Schmirgelstreifen bei einer

Belastung von 0,5 kg. Der Abriebverlust wurde nach 100 Umdrehungen bei
einer Geschwindigkeit von 55 U/min durch Wiegen des Probekérpers und
Berechnung des Volumenverlustes bestimmt (unter Beachtung der
unterschiedlichen Dichten).
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Viskositat vs. Fullstoffdosierung [MINIER/AL

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

Viskositat bei 100 s [Pa*s]

O I I I I |
0 10 20 30 40 50
Fullstoff [Volumenteile]
=4—-Talkum 1 -o-Talkum 2 -8-Blanc Fixe
=4=Sillitin Z 89 -o-Sillitin V 88 =& Aktisil MAM
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Viskositat und FlieBgrenze [MINIER/AL

Im ausgewahlten Bereich

INHALT mE Viskositat bei 100 s [Pa*s] FlieRgrenze [Pa]
18

TEIL 1: SPACHTEL

EINLEITUNG 16
EXPERIMENTELLES 14 Q
ERGEBNISSE \
12 \
TEIL 2: TOP COAT
10
ZUSAMMENFASSUNG 3
6
4
2
R\ N | .
Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe Sillitin Sillitin Aktisil Kombi. 1:1
Z 89 V 88 MAM V88/MAM
Vol.telle: 24,3 30,4 48,6 26,2 35,8 35,8 35,8
Gew.Teile: 68 85 214 68 93 93 93
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% HOFFVIANN

Farbverschiebung [INTER/AL

TSD 40 pm auf weil3em Untergrund

INHALT Ab* Hohere Werte zeigen keinen negativen
Effekt auf das Erscheinungsbild bei einem
TEIL 1: SPACHTEL 10 Holzsubstrat. Im Gegenteil, Neuburger
) : |
EINLEITUNG Kieselerde feuert die Holzstruktur an!
EXPERIMENTELLES 8
ERGEBNISSE
TEIL 2: TOP COAT 6
ZUSAMMENFASSUNG
4
2
: Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe  Sillitin Sillitin Aktisil  Kombi. 1:1
Z 89 V 88 MAM V88/MAM
Vol.teile: 24,3 30,4 48,6 26,2 35,8 35,8 35,8
Gew.Teile: 68 85 214 68 93 93 93
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Transparenzverlust

TN ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

TSD 40 pm auf schwarzem Untergrund

AL*
5
4
3
2
1 _
: Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe Sillitin Sillitin Aktisil Kombi. 1:1
Z 89 V 88 MAM V88/MAM
Vol.telle: 24,3 30,4 48,6 26,2 35,8 35,8 35,8
Gew.Teile: 68 85 214 68 93 93 93
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¢

Abriebverlust

TN ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

Taber S 42 0,5 kg; 55 U/min; 100 Umdrehungen

mms3
250
225
200
175
150
125 ohne Fullstoff: 110
100
75
Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe Sillitin Sillitin Aktisil Kombi. 1:1
Z 89 V 88 MAM V88/MAM
Vol.telle: 24,3 30,4 48,6 26,2 35,8 35,8 35,8
Gew.Teile: 68 85 214 68 93 93 93

VM-3/1207/09.2019
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¢

Abriebverlust

TN ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

fokussiert auf den Bereich geringen Verlusts

mms3
100 -
75

: Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe Sillitin Sillitin

Z 89 V 88

Vol.telle: 24,3 30,4 48,6 26,2 35,8

Gew.Teile: 68 85 214 68 93

Aktisil Kombi. 1:1
MAM V88/MAM

35,8 35,8
93 93
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Formulierungskosten Index

TN ER/A

INHALT

TEIL 1: SPACHTEL
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

TEIL 2: TOP COAT

ZUSAMMENFASSUNG

pro Liter (Deutschland)

100% ohne Fullstoff: 100

95%

90%

85%

80% -

75% -

70% - : — —
Talkum 1 Talkum 2 Blanc Fixe Sillitin Sillitin
Z 89 V 88

Vol.telle: 24.3 30,4 48.6 26,2 35,8
Gew.Teile: 68 85 214 68 93

Aktisil Kombi. 1:1
MAM V88/MAM

35,8 35,8
93 93
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6 Teil 2: Top Coat HCFEMANN
6 Urethanacrylat aliphatisch NN ERA

» Einleitung

INHALT * Experimentelles

TEIL 1: SPACHTEL .
SPAC . FEillstoffkennwerte

TEIL 2: TOP COAT

« Basisrezeptur

EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES * Versuchsplpan
ERGEBNISSE I .

« Applikation, Prifungen und Parameter
ZUSAMMENFASSUNG

» Ergebnisse

e Viskositat

Farbverschiebung

+ Glanz 60°

« Abriebbestandigkeit
* Formulierungskosten

» Leistungsvergleich
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Einleitung [INTER/AL

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

UV-hartende Beschichtungen, als 100 %ige Systeme ohne flichtige Anteile,
sind sehr schwierig zu mattieren. Selbst klassische Mattierungsmittel, wie
auf Silicagel basierende Produkte, ermoéglichen nur einen moderaten
Mattierungseffekt, wahrend ein dramatischer Viskositatsanstieg beobachtet
werden kann.

Ziel war es, eine gute Mattierung bei moglichst niedrigem Viskositatsanstieg
zu erreichen und zusatzlich auch den Abriebverlust weitestgehend zu
minimieren.

Im Folgenden wird der Einfluss eines handelsiblichen Mattierungsmittels auf
Basis Silicagel bzw. von Aktisii MAM und Kombinationen beider Materialien
untersucht.

VM-3/1207/09.2019 17



% HOFFVIANN

Fullstoffkennwerte MINER/A

TEIL 1: SPACHTEL

Mineralbeschreibung Silicagel Neuburger Kieselerde
TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG o o
EXPERIMENTELLES Zusammensetzung (ca.) SiO, 88 % SIO,
8 % Al,O,
ERGEBNISSE
korpuskular korpuskular
ZUSAMMENFASSUNG Kornform aggregiert, hoch aggregiert und
poros lamellar
KorngrofRe dg, [UM] 4 4
Korngrdf3e dg; [UM] 12 18
BET Oberflache [m?/g] 400 11
Funkionalisierung keine Methacryl
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% HOFFVIANN

Basisrezeptur [AIINIE[R/ANE
TEIL 1: SPACHTEL
Ebecryl 294 65,0
TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG HDDA 30.0
EXPERIMENTELLES
FROEBRISSE Benzophenon 3,0
ZUSAMMENFASSUNG
Omnirad 1173 2,0
Byk 088 0,3
Mattierungsmittel variabel X
Aktisil MAM variabel Y

VM-3/1207/09.2019 ‘ ‘ 19



€ HOFFMANN
! 7 Versuchsplan NN ERIAE
INHALT 12,5 k
TEIL 1: SPACHTEL ‘
\ *
TEIL 2: TOP COAT N
EINLEITUNG 9,375 & .
EXPERIMENTELLES ’
ERGEBNISSE . N ~6°/$
Mattierungs- AN e()
ZUSAMMENFASSUNG mittel o o5 A S
[Gew.-Teile] ™ . . G,.(/
S /}) y N,
g, %
\\\Q/‘G' \
3,125 A ‘uge@.
e
N S
N
om O ha O u
0 12,5 25 37,5 50
Aktisil MAM [Gew.-Teile]
VM-3/1207/09.2019 ‘ 20




% HOFFVIANN

Versuchsplan Beispiele [AIINIE[R/ANE

TEIL 1: SPACHTEL

,ohne* 0
TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES Mattierungsmittel 6,25 oder
FROEBNISSE e Aktisil MAM 25,0 oder
,mitte
ZUSAMMENFASSUNG Kombination: Mattierungsmittel 3,125 und
und Aktisil MAM 12,5
Mattierungsmittel 12,5 oder
Aktisil MAM 50,0 oder
,hoch® - _ _
Kombination: Mattierungsmittel 6,25 und
und Aktisil MAM 25,0

VM-3/1207/09.2019 21




¢

Prifungen N ER/A

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

Viskositat:
Rotationsviskosimeter MC 1 (Anton Paar), bei 23 °C

Hartung:
Quecksilber-UV-Strahler mit 80 W/cm; Geschw. 15 m/min; zwei Durchgange

Glanz:
Erichsen Mini-Glossmaster (60° Winkel); Trockenschichtdicke 40 um

Farbverschiebung:

Ermittlung des Farbwertes b* (Cielab Farbsystem) der Beschichtung auf
weillem Untergrund mit Farbmessgerat Luci 100; Trockenschichtdicke
40 um. Die Farbanderung Ab* ist die Differenz aus gemessenem Wert und
dem Farbwert b* der Formulierung ohne Flullstoff; je hdher der Wert, desto
starker der Gelbstich.

Abriebbestandigkeit:

Durchfiihrung mittels Taber Abraser mit S 42 Schmirgelstreifen bei einer
Belastung von 0,5 kg. Der Abriebverlust wurde nach 100 Umdrehungen bei
einer Geschwindigkeit von 55 U/min durch Wiegen des Probekorpers und
Berechnung des Volumenverlustes bestimmt (unter Beachtung der
unterschiedlichen Dichten).
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Viskositat MINER/A

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

bei 500 s1

Pa*s
14

12

10

4
ohne mittel hoch

A Mattierungsmittel W Aktisil MAM ® Kombination
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Farbverschiebung [INTER/AL

% HOFFVIANN

TSD 40 pm auf weil3em Untergrund

INHALT Ab*
TEIL 1: SPACHTEL 4

Hohere Werte zeigen keinen negativen Effekt auf das
TEIL 2: TOP COAT Erscheinungsbild bei einem Holzsubstrat. Im Gegentelil,

) _ |
EINLEITUNG Neuburger Kieselerde feuert die Holzstruktur an! /I
EXPERIMENTELLES 3 ./

ERGEBNISSE
ZUSAMMENFASSUNG /

—h— A
ohne mittel hoch

A Mattierungsmittel W Aktisil MAM ® Kombination

VM-3/1207/09.2019 24
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INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

HCFFMANN
Glanz MIINER/A
60°, TSD 40 pm
GE
100

90
N
80 L~

\ \
70 N

~N
NN

60 =

\\\‘:\ ~
. ~—

ohne mittel hoch

A Mattierungsmittel W Aktisil MAM ® Kombination
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Abriebverlust MINER/A

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

Taber S 42 0,5 kg; 55 U/min; 100 Umdrehungen

mms3
120

110

100

90

80

70

60

ohne mittel hoch

A Mattierungsmittel W Aktisil MAM ® Kombination
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Formulierungskosten Index IMIINER/A

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

pro Liter (Deutschland)

0
100% -\\ j ' 4
98% \\
—
96% - _

94% ~
92%

90% \-\
88% \l

86%

ohne mittel hoch

A Mattierungsmittel W Aktisil MAM ® Kombination
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Leistungsvergleich
Aktisil MAM gegen Mattierungsmittel [MINIERMAL

INHALT
TEIL 1: SPACHTEL

TEIL 2: TOP COAT
EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES
ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

M ohne M Mattierungsmittel 12,5 Teile

14
12
10

o N B~ O

140
120
100
80
60
40
20

11,9

Viskositat [Pas]

Abriebverlust [mm§3]

100

80

60

40

20

0

102
100
98
96
94
92
90
88

W Aktisil MAM 25 Teile

Glanz 60° [GU]

Kostenindex [%)]
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Zusammenfassung [INTER/AL

INHALT

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

Die Typen der Neuburger Kieselerde Sillitin V 88, Sillitin Z 89 und das
oberflachenbehandelte  Aktisil MAM zeigen in UV-hartenden
Holzbeschichtungen hervorragende optische und mechanische
Eigenschaften.

Spachtel:

Mit Neuburger Kieselerde lassen sich Spachtel mit minimalem Abriebverlust
ohne Beeintrachtigung der maschinellen Schleifbarkeit herstellen.

Das rheologische Verhalten (Flie3grenze) kann durch eine Kombination von
Sillitin V 88 mit Aktisil MAM gezielt gesteuert werden.

Top Coat:

Mit Aktisil MAM erzielt man gute Mattierung bei nur moderatem Viskositats-
anstieg und niedrigem Abriebverlust.

Das hervorragende Preis-/ Leistungsverhaltnis erganzt das Gesamtergebnis.
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TN ER/A

Wir geben Stoff flr gute Ideen!

HOFFMANN MINERAL GmbH Telefon: +49 8431 53-0
Miinchener StralRe 75 Internet: www.hoffmann-mineral.de

DE-86633 Neuburg (Donau) E-Mail: info@hoffmann-mineral.com

Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Bericht beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach bestem Wissen und
Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede Garantie. Aul3erhalb unseres Einflusses liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen
schlielen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlungen aus. AuRerdem konnen wir keinerlei Verantwortung fur
Patentverletzungen Ubernehmen, die moglicherweise aus der Anwendung unserer Angaben resultieren.
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