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Status Quo [MAINIER/AE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Moderne Korrosionsschutzbeschichtungen

Anforderungen

— konform zu VOC-Gesetzgebung
— Okonomische Aspekte, Produktivitat
— exzellenter, dauerhafter Oberflachenschutz

Konventionelle Anwendung
— Mehrschichtapplikation 7 s 0

Herausforderung

— Einschichtapplikation M
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Ziel TN ER/A

% HOFFVIANN

Bewertung der Effekte von Neuburger Kieselerde auf die
Leistungsfahigkeit moderner Korrosionsschutzbeschichtungen am
Beispiel einer Polyaspartic-Richtrezeptur der Fa. Bayer

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE MaterialScience AG.
ZUSAMMENFASSUNG
ANHANG Als Vertreter der Neuburger Kieselerde werden Sillitin Z 86 und

Aktisil PF 777 herangezogen. Als Vergleich dienen die im
Korrosionsschutz etablierten Fllstoffe Schwerspat, Talkum und
Wollastonit.

Ansatze zur Optimierung sollen neben passender Fullstoffwahl
und Fullstoffdosierung auch unter der Bertcksichtigung von
Additiv-Effekten herausgestellt werden.
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Basisrezeptur

HOFFVIANN
TN ER/AS

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

2K-Polyaspartic fur Stahlkonstruktionen

A | Desmophen Polyasparaginsdureester 175
NH 1520 niedrigviskos, aminofunktionell
Desmophen Reaktivverdinner 55
VP LS 2142 blockiertes cycloaliphatisches Diamin
UOP-L Pulver Trockenmittel, Zeolith 24
MPA / Solvesso (1:1) Losemittelgemisch 100
BYK-085 Entliifter, Entschaumer 8
Polymethylalkylsiloxan
Disperbyk 110 Dispergieradditiv 7
Tinuvin 292 Lichtschutzmittel 5
Tronox R-KB-4 Titandioxid 125
Heucophos ZPA Zink-Aluminiumphosphat 125
Schwerspat Fullstoff 162
Bariumsulfat natirlich
CAB-O-SIL TS 720 Rheologieadditiv 12
pyrogene Kieselsdure, hydrophob
B | Desmodur Harter 202
N 3600 niedrigviskoses HDI-Polyisocyanurat
Summe 1000
Feststoffgehalt m/m [%)] ca. 89
Pigmentvolumenkonzentration (PVK) [%] ca. 20
VOC [g/l] ca. 156
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Fullstoffe

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Eigenschaften

Fullstoff

Morphologie

Korn-
groiRe

Spez.
Ober-
HE

[um]
ds, dg; [M?9]

Olzahl Dichte

[g/100g] [g/cm3]

Oberflachen-
modifizierung

Schwerspat korpuskular 29|14 1 14 4,2 -
Talkum lamellar 6,8 | 18 5 45 2,8 -
Sillitin Z 86 korpuskular/ | 18| 8 12 50 2,6 -
lamellar
i
Aktisil PF 777 | korpuskular/ | 1,8| 8 8 35 2,6 alkyl-funktio-
lamellar nalisiert,
hydrophob
Wollastonit blockig / 3,513 4 26 2,8 Aminosilan
nadelférmig
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Versuchsplan [INTER/AL

% HOFFVIANN

Fullstoffvariation

EINLEITUNG In Vortests 162 Gewichtsteile Fullstoff konstant mit resultierender

EXPERIMENTELLES PVK fur Schwerspat: PVK 20 %
ERGEBNISSE Weitere Referenzfillstoffe bzw. Neuburger Kieselerde: PVK 23 %

ZUSAMMENFASSUNG Primér rheologische und rheologiebedingte Effekte

ANHANG Generell moderate Korrosionsschutzeigenschaften und
nur geringfigige Fullstoffeffekte

—» Daher Erhohung des urspringlichen Anteils Schwerpat

« PVK30%
« volumengleicher Fullstoffaustausch
« Grundlage fir die folgenden Untersuchungen

Alle Formulierungen ohne Rheologieadditiv

VM-4/1207/092019 7



Versuchsplan [INTER/AL

% HOFFMANN

Fullstoffvariation

FINLEITUNG konstante PVK 30 % Resultierende GT
EXPERIMENTELLES ohne Rheologieadditiv
Schwerspat 502
ERGEBNISSE
Talkum 333
ZUSAMMENFASSUNG
ANHANG Schwerspat / Talkum 252/ 163
Sillitin Z 86 311
Aktisil PF 777 311
Wollastonit 340

» signifikante Fullstoffeffekte
* Gewichtsteile - Ergebnisse im Folgenden

VM-4/1207/092019 8
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Versuchsplan [INTER/AL

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Herstellung

— Vordispergierung und Anreibung am Dissolver mit
Rihrwerkskugelmuhlenvorrichtung, 20 min 7.8 m/s

Applikation

— Druckluftspritzen, einschichtig
— Trockenschichtdicke: ~ 120 pm

Konditionierung

— Trocknungsbedingungen vor Korrosionsschutztests:
14 Tage 23 °C / 50 % Luftfeuchtigkeit

VM-4/1207/092019 9
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PVK 30 % TN ER/AS

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Ubersicht

Signifikante Fullstoffeffekte auf

Herstellung

Lagerstabilitat

Applikation

Haftung

Korrosionsschutz

— Salzsprihtest
— Kondenswassertest

— Substrat gestrahlter und ungestrahlter Stahl

VM-4/1207/092019
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% HOFFVIANN

Herstellung IMIINER/A

Herstellbarkeit A-Komponente

EINLEITUNG

. : : . Mahlfeinheit
EXPERIMENTELLES Fullstoff Einarbeitbarkeit [um]
ERGEBNISSE Schwerspat 10
« PVK 30 %

Talkum nicht -
ZUSAMMENFASSUNG herstellbar

ANHANG Schwerspat / Talkum 15
Sillitin Z 86 <10
Aktisil PF 777 <10
Wollastonit 10
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Lagerstabilitat TN ER/AS

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

A-Komponente
28 Tage 50 °C DKlarphase

[%]
100

80

60

40

20

B Pigment- und Fillstoffphase unverandert

B Bodensatz

Schwerspat Schwerspat/ Sillitin Z86 Aktisil PF 777 Wollastonit
Talkum
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Applikation

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Rheologische Eigenschaften, DIN 53019
Viskositatskurve 23 °C
[Pa*s]

1000 -

!@!Q% S s 2@as8p -2 8

-e—-Schwerspat
—e—-Schwerspat / Talkum
——Sillitin Z 86
=x=Aktisil PF 777

==Wollastonit

Rheologieadditiv
notwendig! 001 01

10 100 1000

u.“!\ vigh toa ¢l Scherrate [1/s]

VM-4/1207/092019 ‘
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€- HOFFVIANN

Gestrahlter Stahl MINER/AS

EINLEITUNG .
unlegierter Stahl, kaltgewalzt

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE SA21/2

« PVK 30 % _
gestrahlt mittel (G)

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG gemaB ISO 8503-1

150 x 100 X 2 mm

VM-4/1207/092019 14
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Haftung

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Gestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Gitterschnitt 2 mm / 3 mm Klebebandmethode

DIN EN ISO 2409

Kennwerte fur alle Formulierungen:

0-1

I

O

o L W]

e J... - _,,} IR

VM-4/1207/092019
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% HOFFVIANN

Korrosionsschutztests 1000 h NI ER/AT
EINLEITUNG Salzsprihtest DIN EN ISO 9227
EXPERIMENTELLES Kondenswassertest DIN EN ISO 6270-2 CH
ERGEBNISSE
TPVIESORE Haftung Gitterschnittkennwert
* Gestrahlter Stahl
Salzsprihtest alle Formulierungen: 0-1
ZUSAMMENFASSUNG
Kondenswassertest Formulierung mit Schwerspat: 4
ANHANG

alle anderen Formulierungen: 0-1

Blasenbildung,
Flachenkorrosion

Salzspriuhtest keine Defekte

VM-4/1207/092019 16



¢

Korrosionsschutztests 1000 h

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Gestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Blasenbildung, Flachenkorrosion

Kondenswassertest

» keine Defekte mit Talkum, Neuburger Kieselerde oder Wollastonit
* deutliches Schadensbild mit Schwerspat:
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% HOFFVIANN

Korrosionsschutztests 1000 h [VAINIE[R/AE

Verhalten am Ritz
Korrosion und Enthaftung

EINLEITUNG I . :
Schwerspat Schwerspat / Sillitin Aktisil Wollastonit
EXPERIMENTELLES ~ Talkum 286 _PETI7
3 ? ﬁ;:i ¢ ® N | e
ERGEBNISSE |
* PVK 30 %

» Gestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Salzsprih

test

VM-4/1207/092019 ‘ 18
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Korrosionsschutztests 1000 h [VAINIE[R/AE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Gestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Unterschiedliche Flillstoffeffekte

Kondenswassertest
» gute Ergebnisse bei unbehandelten Fillstoffen mit
lamellaren Anteilen (Schwerspat / Talkum, Sillitin Z 86)

»  beste Ergebnisse bei hydrophober Oberflachen-
modifizierung (Aktisil PF 777)

Salzsprihtest

»  vorzugsweise unbehandelte Fullstoffe mit lamellaren
Anteilen (Sillitin Z 86)

»  oberflachenmodifizierte Flllstoffe schwéacher

VM-4/1207/092019 19
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Korrosionsschutztests 1000 h [VAINIE[R/AE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Gestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Ergebnisse

Insgesamt gute Ergebnisse auf gestrahltem Stahl bei hherer PVK.

Generell:
ausreichende Haftung,
selbst nach Korrosionsschutztests

Abhangig vom Flllstoff Option zur

- Vermeidung von Blasenbildung
- Reduktion von Korrosion und Enthaftung am Ritz

Fullstoffempfehlung fur guten Korrosionsschutz in Salzsprthtest
und Kondenswassertest: Sillitin Z 86

VM-4/1207/092019 20



6@ - HOFFVIANN

6 Ungestrahlter Stahl MINIERALL
EINLEITUNG genormtes Stahlblech, kaltgewalzt
EXPERIMENTELLES Typ R 48
ERGEBNISSE
- PVK 30 % glatte Oberflache
ZUSAMMENFASSUNG
(Ra: 1.4 - 2.0 um)
ANHANG

200 x 100 x 0,8 mm

sehr kritisches Substrat

verglichen mit gestrahltem Stahl

VM-4/1207/092019 21
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HOFFVIANN
TN ER/AS

Problem Haftung

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Ungentigende Haftung auf ungestrahltem Substrat

VM-4/1207/092019 22



¢

Haftung

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Schwerspat

PVK 20 %

Gitterschnitt 2 mm /3 mm Klebeband

Talkum Sillitin Aktisil Wollastonit
Z 86 PF 777

PVK 23 %

..... HHHH L

__:_if:ﬁ:}::"'i“ {2127 || F=2F:f || nicht

:’_*{] | B crri=ir ||hergestellt

Schwerspat /

| \\ Talkum / X

|

PVK 30 %
. L S EysENE w"ri"'.*f*h*m
herstellbar|| = =S “;:_ ; ‘:_ﬁ*ﬂmi
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% HOFFVIANN

Salzsprihtest 480 h TN ER/AS

EINLEITUNG Haftung abhangig von Fllstoff

ERGEBNISSE
* PVK 30 %
* Ungestrahlter Stahl B|asenbi|dung
ZUSAMMENFASSUNG 1 Flachenkorrosion keine Defekte
ANHANG
Verhalten am Ritz abhangig von Fillstoff

— Korrosion und Enthaftung

VM-4/1207/092019 24
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[MINTER/AE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Salzspruhtest 480 h

Prufbleche mit Ritz

Schwerspat Schwerspat / Sillitin Aktisil
Talkum Z 86 _PE777
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¥ 2
. '. i‘ Q !

|

"

Ay g =

1l
{

TEErEE—

.8

P

|

keine Flachenkorrosion !

e

VM-4/1207/092019

25




¢

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

HOFFMANN
Kondenswassertest 480 h MIINER/A
Blasenbildung abhangig von Fullstoff
Flachenkorrosion abhangig von Fllstoff
Haftung Gitterschnitt-Kennwert fur alle

Formulierungen: 5
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HCFFVANN
Kondenswassertest 480 h [VAINIE[R/AE

Blasenbildung

EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

VM-4/1207/092019 27




Kondenswassertest 480 h IMIINER/AS

Flachenkorrosion, Priufbleche nach Abbeizen

EINLEITUNG

“Schwersg skhwerspat / Talkum

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl

ZUSAMMENFASSUNG

T Fo - R

ANHANG e .. L M= ..
Sillitin Z 86 v Aktisil PF 777

nahezu |
korrosionsfrei If
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Kondenswassertest 480 h

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Haftung und Verhalten am Ritz

Schwerspat Schwerspat / Sillitin Aktisil Wollastonit
Talkum Z 86 PF 777

-  a

0.7 ﬁ A3

Ungentigende Haftung, vollflachige Enthaftung am Ritz!

VM-4/1207/092019
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Korrosionsschutztests 480 h MINERA

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Unterschiedliche Fullstoffeffekte

Salzsprihtest

» Im Gegensatz zu oberflachenmodifizierten Fullstoffen
beste Ergebnisse mit unbehandelter NKE (Sillitin Z 86)

Kondenswassertest

» Im Gegensatz zu unbehandelten Fullstoffen beste
Ergebnisse durch hydrophobe Oberflachenmodifizierung
(Aktisil PF 777)

VM-4/1207/092019 30
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Korrosionsschutztests 480 h MINERA

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

* PVK 30 %

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Ergebnisse

Gute Ergebnisse auf ungestrahltem Stahl bei hoherer PVK.

Generell bessere Haftung.

Abhangig vom Flllstoff Option zur

- Vermeidung von Blasenbildung
- Reduktion von Korrosion und Enthaftung am Ritz

- Verbesserung der Haftung nach Salzsprihtest

Fullstoffempfehlung fur guten Korrosionsschutz in Salzsprihtest:
Sillitin Z 86

In Kondenswassertest flllstoffunabhéangig noch insgesamt
schlechte Haftung .
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Optimierung [INTER/AL

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Ubersicht

Anséatze zur Verbesserung der Haftung auf ungestrahltem Substrat

im Kondenswassertest.

Verzicht auf das Dispergieradditiv

kombiniert mit

Verminderung des Fullstoffanteiles auf 162 Gewichtsteile.

VM-4/1207/092019 32
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Kondenswassertest 480 h

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl

* Optimierung
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Aktisil PF 777

Dispergieradditiv

<

mit

> ohne

mit
(PVK 30%)

.1 a

A3

(PVK 23%)

93 Laugoi P

‘‘‘‘‘

verbesserte Haftung

<«

L&

Enthaftung / Korrosion
am Ritz reduziert

(PVK 23%)

=0 a {ET

VM-4/1207/092019
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Salzspruhtest 480 h

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl

* Optimierung
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Aktisil PF 777

Dispergieradditiv

mit

> ohne

mit
(PVK 30%)

K

|

(PVK 23%)

23 sugl, © At

verbesserte Haftung

(PVK 23%)

a

Enthaftung / Korrosion
am Ritz reduziert

VM-4/1207/092019
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Salzsprihtest 480 h TN ER/AS

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl

* Optimierung
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Vergleich

Fullstoff 162 Gewichtsteile / ohne Dispergieradditiv

Schwerspat / Sillitin Aktisil Wollastonit

Talkum Z 86 PF 777

[S4gon i wv | | 25 SEBR A 72T D SGel, - s

Schwerspat

T HEdL €23

&
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Kondenswassertest 480 h

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl

* Optimierung
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Vergleich

Fullstoff 162 Gewichtsteile / ohne Dispergieradditiv

Schwerspat Schwerspat / Sillitin Aktisil Wollastonit
Talkum 7 86 PF 777

2L PITEN s | DY &eot, T ey Q 12 ‘A:ﬂ [ 23 A“l:“- A
g5t
' y‘,‘i

| 5(Sd)

- 45(S4)_

_

| B (s4)

|

1(S3)—

Blasengrad auf der Flache gemal ISO 4628-2

VM-4/1207/092019
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Korrosionsschutztests 480 h MINERA

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

» Ungestrahlter Stahl

* Optimierung
ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Unterschiedliche Flillstoffeffekte

Salzsprihtest

» gute Ergebnisse mit unbehandelten Fillstoffen mit vorzugs-
weise lamellaren Anteilen (Schwerspat / Talkum, Sillitin Z 86)

» oberflachenmodifizierte Fillstoffe schwéacher

Kondenswassertest

» Im Gegensatz zu unbehandelten Fullstoffen bestes Ergebnis
durch hydrophobe Oberflachenmodifizierung (Aktisil PF 777)

Ergebnisse

Fullstoffempfehlung fur guten Korrosionsschutz mit verbesserter
Haftung in Salzsprihtest und Kondenswassertest: Aktisil PF 777

VM-4/1207/092019 37
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Fazit

Ungestrahlter Stahl

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

geeigneter Fullstoff

+

richtige Fullstoffdosierung

+

passende Additivierung

beste und ausgewogenste Ergebnisse

in Korrosionsschutztests

VM-4/1207/092019
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Zusammenfassung N ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Die Leistungsfahigkeit von Polyasparticbeschichtungen ist bei
gezielter Fullstoffwahl und —dosierung durch Einsatz von
Neuburger Kieselerde optimierbar.

Gegenuber den klassischen Wettbewerbsflllstoffen Schwerspat,
Talkum und Wollastonit ermdglicht vorzugsweise:
« Sillitin Z 86 den ausgewogensten Korrosionsschutz auf
gestrahltem Stahl, gute Haftung und ein exzellentes
Preis/Leistungsverhaltnis sowie

« Aktisil PF 777 ausgezeichnete Ergebnisse bei Feuchte-
belastung und exzellente Haftung auf ungestrahltem Stahl.

VM-4/1207/092019 39
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Zusammenfassung N ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Vorteile der Neuburger Kieselerde im Korrosionsschutz

Auf gestrahltem Stahl deutlich bestes Korrosionsschutzverhalten mit
Sillitin Z 86 - reduzierte Korrosion / Enthaftung am Ritz kombiniert mit
exzellenter Schutzwirkung und Haftung in der Flache.

Auf ungestrahltem Stahl bei stark ionischer Belastung (Salzsprihtest)
vorteilhafter Einsatz von Sillitin Z 86 - herausragend gute Haftung bei
nur sehr geringer Korrosion / Enthaftung am Ritz.

Auf ungestrahltem Substrat und Kondenswasserbelastung generell
schlechte Haftung, starke Blasenbildung und Flachenkorrosion.
Signifikante Verbesserung mit Aktisil PF 777 - keine Blasenbildung und
nahezu korrosionsfreie Stahloberflache.

Auf ungestrahltem Substrat unter Bertcksichtigung von Kondens-
wassertest und Salzspriihtest beste Ergebnisse mit Aktisil PF 777 bei
angepasster Dosierung und Verzicht auf das Dispergieradditiv

—> deutlich verbesserte Haftung und reduzierte Korrosion / Enthaftung
am Ritz

VM-4/1207/092019 40



¢

Zusammenfassung N ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Weitere positive Effekte der Neuburger Kieselerde runden das sehr
gute Eigenschaftsprofil ab:

« Ausgezeichnete Haftung auch auf ungestrahltem Untergrund.

* Verbesserte Lagerstabilitdt und Applikation in hoherer Schichtdicke ohne
Rheologieadditiv.

* Realisierbarkeit sowohl matter als auch glanzender Oberflachen.

* HOheres Deckvermdgen.
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¢

Fullstoffempfehlungen

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Schwerpunkt Korrosionsschutz
Gestrahlter Stahl >

Ungestrahlter Stahl
Stark ionische Belastung -
Kondenswasserbelastung -

Schwerpunkt optische Eigenschaften

Mattierung -
Glanz —
Farbneutralere Formulierung >
Deckvermdégen >

HCFFMANN
MINER/AS

Sillitin Z 86

Sillitin Z 86

Aktisil PE 777

Sillitin Z 86 Gi)

Sillitin V 85 (i)

Sillitin Z 89 (i)

Sillitin Z 86, Sillitin Z 89 [@

oder Aktisil PF 777
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¢

Fazit TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

VOC-konforme Polyasparticbeschichtungen
mit langen Topfzeiten,
kurzen Trocknungszeiten

und breitem Applikationsfenster

konnen durch Neuburger Kieselerde als Einschichter mit
verbessertem Korrosionsschutz ohne Einsatz von
Rheologieadditiven in hoher Schichtdicke und mit sehr guter
Haftung auch auf ungestrahltem Substrat (matt oder glanzend)

appliziert werden.
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¢

Anwendungsgebiete [INTER/AL

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Einschichter auf vorwiegend ungestrahltem Stahl im Bereich:

Bau- und Landmaschinen
Schienenfahrzeuge

Industrielackierungen

Auf gestrahltem Stahl als Einschichter oder Primer flr mittleren bis
schweren Korrosionsschutz:

Bricken

Krane

Mast- / Turmkonstruktionen (Windkraftanlagen)
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¢

Rezepturempfehlungen

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

mit Neuburger Kieselerde

[1] bei stark ionischer Belastung auf gestrahltem oder ungestrahltem Stahl
[2] bei intensiver Feuchtebelastung besonders auf ungestrahltem Stahl

[1] [2]

Gt % Gt %
A | Desmophen Polyasparaginsaureester
NH 1520 niedrigviskos, aminofunktionell 175 154 175 1738
Desmophen Reaktivverdiinner
VP LS 2142 blockiertes cycloaliphatisches Diamin S5 48 551 56
UOP-L Pulver Trockenmittel, Zeolith 24 21 24 2,4
MPA / Solvesso (1:1) Losemittelgemisch 100 8,8 100 10,2
BYK-085 ( 5
Entlifter, Entschz_iumer 8| 07 8 0.8
Polymethylalkylsiloxan
Disperbyk 110 Dispergieradditiv 21 os i
Tinuvin 292 Lichtschutzmittel 5 04 5 0,5
Tronox R-KB-4 Titandioxid 125 11,0 125 12,8
Heucophos ZPA Zink-Aluminiumphosphat 125 11,0 125 128
Sillitin Z 86 Fallstoff 311 27,4 - -
Aktisil PF 777 Fillstoff, oberflachenmodifiziert, hydrophob - 162| 16,5
B | Desmodur Harter
N 3600 niedrigviskoses HDI-Polyisocyanurat 202 178 202 206
| Summe | 1137/1000] 981] 1000
Feststoffgehalt m/m [%)] ca. 91 ca. 90
Pigmentvolumenkonzentration (PVK) [%)] ca. 30 ca.23
VOC [g/l] ca. 141 ca. 148
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TN ER/A

Wir geben Stoff flr gute Ideen!

HOFFMANN MINERAL GmbH Telefon: +49 8431 53-0
Miinchener StralRe 75 Internet: www.hoffmann-mineral.de

DE-86633 Neuburg (Donau) E-Mail: info@hoffmann-mineral.com

Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Bericht beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach bestem Wissen und
Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede Garantie. Aul3erhalb unseres Einflusses liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen
schlielen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlungen aus. AuRerdem konnen wir keinerlei Verantwortung fur
Patentverletzungen Ubernehmen, die moglicherweise aus der Anwendung unserer Angaben resultieren.
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¢

Weitere Ergebnisse

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

» Topfzeit

* Trocknungsverhalten

 Abrieb
e Glanz
 Farbe

* Deckvermdgen

VM-4/1207/092019
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% HOFFVIANN

Topfzeit [INTER/AL

Viskositatsanstieg, Brookfield, 23 °C, Spindel 6, 20 U / min

EINLEITUNG
EXPERIMENTELLES [Pa*s]
ERGEBNISSE 12 7
—- Schwerspat PVK 30%
ZUSAMMENFASSUNG 10 - mit Dispergieradditiv
ANHANG .
8 1 —8— Aktisil PF 777 PVK 30%
mit Dispergieraddititv
6

—8— Schwerspat PVK 20%
ohne Dispergieradditiv

—8— Aktisil PF 777 PVK 23%
ohne Dispergieradditiv
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¢

Topfzeit

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Zeit fur Viskositatsanstieg von 1 Pa*s
Brookfield, 23 °C, Spindel 6, 20 U / min

Talkum

B o

Schwerspat  Schwerspat/  Sillitin 286  Aktisil PF 777  Wollastonit

HE PVK 30 % mit Dispergieradditiv
162 Gewichtsteile Fillstoff / ohne Dispergieradditiv

VM-4/1207/092019 ‘
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¢

Trocknungsverhalten [MAINIER/ANE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

23 °C /50 %r.F.
PVK 30 % / mit Dispergieradditiv

Trockengrad T4 DIN 53150 5—-6h
(keine Papierhaftung nach 60 s Gewichtsbelastung mit 500 g / cm?)

Durchtrocknung &hnlich ASTM D 5895 4 h
(Keine Verletzung des Lackfilms durch gezogenen Drahtbigel,

Trocknungsprufgerat Fa. Erichsen)
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¢

Abrieb

TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

Taber S-42, Belastung 5,4 N, DIN 53754
PVK 30 % / mit Dispergieradditiv

[mg]
700 - —8— Schwerspat
600 - —&— Schwerspat / Talkum
500 4 —— Sillitin Z 86
—— Aktisil PF 777
400 1 _g— Aktisil AM
300 —— Wollastonit
200
100

0 50 100 150
[Umdrehungen]

0

200
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¢

Glanz TN ER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

60° Winkel, DIN 67530

HE PVK 30 % mit Dispergieradditiv
162 Gewichtsteile Fillstoff / ohne Dispergieradditiv

100 -
80 -
60 -
40 -
=
=
20 &
=
(&]
=

Schwerspat Schwerspat/  Sillitin 286 Aktisil PF 777  Sillitin V 85 Wollastonit

Talkum
V)
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¢

Farbe MINER/A

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

ISO 7224/1-3
162 Gewichtsteile Fullstoff / ohne Dispergieradditiv

*

- OL Nl a* b* a* bzw. b*
100 -+ - 20
80 - -+ 15
60 - 10

40 -

N\

D%
000

0

20

Schwerspat Schwerspat / Sillitin Z 86 Aktisil PF 777 Sillitin Z89  Wollastonit
Talkum
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¢

Trockenschichtdicke fur
Kontrastverhaltnis = 98 % [VAINIE[R/AE

EINLEITUNG

EXPERIMENTELLES

ERGEBNISSE

ZUSAMMENFASSUNG

ANHANG

DIN EN 1SO 6504/3

[um] HE PVK 30 % mit Dispergieradditiv
120 - 162 Gewichtsteile Fullstoff / ohne Dispergieradditiv
100 -
80 -
60 -
40
20
0 \ \ \ -\
Schwerspat Schwerspat/ Sillitin 286 Aktisil PF 777 Wollastonit

Talkum

)
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