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Status Quo ﬁ

Der Einsatz wassriger Formulierungen ist umweltbedingt gefordert und unterliegt komplexen Anforderungen an
Design, Funktionalitat oder Bewitterungsstabilitat.

Der oft verwendete Mehrschichtaufbau und der gegenlUber Idsemittelhaltigen Systemen verlangsamte
Trocknungsprozess stellen allerdings zeit- und energieintensive Prozessschritte dar.

Zur Kompensation ware ein okonomischeres, schnelleres Beschichtungskonzept wiinschenswert, insbesondere eine
frhzeitige und schnelle Schleifbarkeit.

|dealerweise bleibt der fiir die Anwendung notwendige Beitrag zum Korrosionsschutzniveau erhalten.
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Ziel der Untersuchung ﬁ

Ist der bekannt positive Einfluss der Neuburger Kieselerde auf Trocknungsverhalten und Schleifbarkeit nutzbar,
Beschichtungen mit wassrigen Lacken effizienter ausfiihren zu kénnen?

Beurteilt wird die Fillstoff-Leistungsfahigkeit

« Bariumsulfat ppt

« Talkum

« Aktisil AM

« Aktifit AM
Rezepturbasis: Grundierfuller fur Schienenfahrzeuge, wassrig, 2K EP
Hauptanforderungen: Schleifbarkeit und Korrosionsschutz
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Experimentelles

\
Basisrezeptur 6@

Komponente A

Wasser demineralisiert 15,1
% Additol VXW 6208 Dispergieradditiv 3,3
S Additol VXW 6393 Entschaumer 0,1
[ Kronos 2190 WeiRpigment 8,0
g’ Bayferrox 3920 Gelbpigment 2,5
o Bayferrox 130 Rotpigment 0,03
Fullstoff variiert X
Additol VXW 6393 Entschaumer 0,05
Texanol Losemittel 0,6
Additol VXW 6388 Rheologieadditiv 0,6
Methoxypropanol Losemittel 1,0
Beckocure EH 2261w/41WA Aliph. Polyaminadduktdispersion, HEW 1100 g/mol 24,2
TACorr MSW Org. Korrosionsschutzinhibitor 2,0
flashpro TAC C4E Flugrostinhibitor 0,4
Wasser demineralisiert 1,4
Summe 59,3 + x
Komponente B | |
Beckopox EP 387/w/52WA Epoxidfestharzdispersion, EEW 1000 g/mol 41,3
Wasser demineralisiert 4,6
Summe 45,9
Gesamt A +B | | 105,2 +
Stéchiometrisches Vernetzungsverhaltnis Amin/Epoxid 0,53

&)
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Experimentelles 6

Kontrolle mit Bariumsulfat ppt Fullstoffaustausch

Fullstoffvariationen

Fullstoff volumengleicher Ersatz
Dosierung
Bariumsulfat ppt 45 75 50
Talkum 15 15 15
Aktisil AM 30 44
Aktifit AM 30

PVK [%] konstant

Fullstoffkennwerte

jud @

Struktur der NKE* = Neuburger Kieselerde

Jud @
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Experimentelles 6
Finale Formulierungen 6@

PVK 32 % PVK 42 %

Komponente A Kontrolle Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
[Gew.-T.] Bariumsulfat ppt + Talkum + Talkum + Talkum

Wasser demineralisiert 15,1 17,5 19,1 i 30,5 30,5 32,0 i
Additive / Pigmente 2 13,93 13,93 13,93 § 13,93 13,93 13,93 }
Bariumsulfat ppt £ 45 75 50 % '
Talkum £ 15 ; & 15 15 :
Aktisil AM & 2 30 44
Aktifit AM : PR 30 ;
Additol VXW 6393 0,05 0,05 0,05 i 0,05 0,05 0,05 i
Texanol 0,6 0,6 0,6 & 0,6 0,6 0,6
Additive / Harter 28,2 28,2 28,2 28,2 28,2 28,2

Wasser demineralisiert

- 104 3 135,3 126, 9 118,3 118,3 118,8

150,2 181,2 172 8 164,2 164,2 164,7
m/m 59,9 66,4 63,7 54,8 54,8 54,3
Festkorpergehalt [% : : ’ ’ : ’
pergenalt el -y 41,4 44,7 43,9 39,8 39,8 39,5
1 |Préparative Methoden
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Ergebnisse

Verarbeitungseigenschaften und Mechanik

7

Viskositat
Komponente A

Lagerstabilitat

Viskositat
Komponente A + B

Pendelharte

Haftfestigkeit

jud o

jund @

Jud @

Jud @

Jund o

stabll

moderat

niedrig

Bariumsulfat
ppt

PVK 32 %

andernd andernd stabil
schlecht schlecht gut
sehr hoch sehr hoch moderat

vergleichbar

sehr gut

Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM
ppt ppt + Talkum + Talkum

¢ PVK 42 %

stabil

moderat

niedrig

hoher

sehr gut

Aktifit AM
+ Talkum

stabll

hoch

Aktisil AM
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Ergebnisse

Schleifbarkeit maschinell = Rotation / schnell

bei 500 Umdrehungen / Minute

Trocknung vorab

16 h 23 °C 0 1 1 23 3.—4 2
Fullstoffsynergie
+ 2 h 60 °C Umluft 1 2 3-4 3-4 4-5 2

bei 2000 Umdrehungen / Minute

kritischer: starkeres Anhaften Schleifstaub

Trocknung vorab
16 h 23 °C 0 0 1 2-3 Opthrum 3-4 2
+ 2 h 60 °C Umluft 1 2-3 4 4-5 5 3
v
Bariumsulfat  Bariumsulfat  Bariumsulfat Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum &Talkum + Talkum
PVK 32 % o PVK 42 % °

Bewertung entfernbarer Feinstaubmenge:
0 = nicht schleifbar, 5 = ideal schleifbar

Testverfahren mit Detailergebnis

Jund @
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Ergebnisse

Schleifbarkeit manuell - Hubbewegung / langsam

1 Hub / Sekunde

bei 50 Doppelhtben

Trocknung vorab

2 h 40 °C Umluft 0 1
16 h 23 °C 0 2
+ 2 h 60 °C Umluft 3 3-4

Bariumsulfat Bariumsulfat
ppt ppt

Bariumsulfat
ppt + Talkum

PVK 32 % o

Bewertung entfernbarer Feinstaubmenge:
0 = nicht schleifbar, 5 = ideal schleifbar

1 2 3
2-3 3 4
Optimum
4 4-5 5
v
Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
+ Talkum + Talkum \_ y
PVK 42 % °
i Testverfahren mit Detailergebnis

10
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Ergebnisse

\

Schleifbarkeit maschinell / manuell - Gesamtbewertung 6

Bariumsulfat ppt — unzureichend
» hohere Rotationsgeschwindigkeit / zusatzliche forcierte Trocknungsphase praktisch wirkungslos

» akzeptable Ergebnisse erfordern manuelles Schleifen bei h6herem Lastgewicht und zusatzlich hdheren
Trocknungstemperaturen

Kombination mit Talkum — nur mit Einschrankungen sinnvoll

» im maschinellen Schlieiftest: zusatzliche Trocknungszeit bei 60°C im Umluftofen benotigt zur Verbesserung
schlechter Schleifbarkeit und Reduktion von Staubanhaftungen

» bei handischem Schleifen: starkerer Schmiereffekt in Frilhphase und schlechtere Resultate als mit purem
Bariumsulfat, selbst nach zuséatzlicher forcierter Trocknungsphase

Neuburger Kieselerde — flir beste Ergebnisse
» bessere Schleifbarkeit im frihen Trocknungsstadium
» maschinelles Schleifen mit maximalem Effekt: Talkum + Aktifit AM
» manuelles Schleifen mit héherer Gewichtsbelastung: Aktisil AM pur

11

HOFFMIANN
IMIINERIALS



Ergebnisse

Korrosionspriufung — Bewertung nach 300 h Salzsprihtest NSS

Barriereschutz unverletzte Flache

Haftfestigkeit 24 h sehr schlecht schlecht gut - sehr gut sehr gut gut - sehr gut gut
0 h = Nasshaftung sehr schlecht sehr schlecht gut sehr gut moderat gut - moderat
Blasenresistenz <72h <72h <72h > 300 h > 300 h > 300 h
Korrosionsresistenz sehr gering sehr gering gering sehr hoch = Optimum
T
Enthaftung > 40 mm 10 mm 6 mm <2 mm <2 mm <2 mm
Ei?r?ggi-énsresistenz moderat sehr gering gering hoch hoch hoch
Bariumsulfat Bariumsulfat  Bariumsulfat ppt Aktisil AM Aktifit AM -
ppt ppt + Talkum &I’alkum + Talkum Aktisil W
PVK 32 % o PVK 42 % o

Q-Panel R 48, Trockenschichtdicke 80 pm 1 |Testverfahren mit Detailergebnis
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Ergebnisse

Kostenindex

Nasslack-Referenz = 100 % (Deutschland 2021)

130

120 gewichtsbezogen
110 -
112,0
= 100 - : Referenz
— 90 -
80 -
70 -
130
120 Hohe Kosteneinsparung
110 4
S 100 - _
Sa 90 - 100,0 96.7 - 18 % bis - 22 %
50 —_— —_—
20 —_— — 0 EEE R 77,7
Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM Aktifit AM .
Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum
PVK 32 % . PVK 42 % °

13
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Zusammenfassung

\

Ergebnisse (1) 6

Bariumsulfat ppt
» leichte Verarbeitbarkeit, aber mangelnde rheologische Stabilitdt und Sedimentationsstabilitat unter Lagerung

> Schleifbarkeit und Korrosionsschutz unzureichend

Kombination mit Talkum
» beschleunigt Sedimentationsneigung und Bildung harten Bodensatzes

» akzeptable Schleifbarkeit erfordert schnelle Schleifgeschwindigkeit unter geringem Lastgewicht und eine
verlangerte Trocknungszeit

» Optimierung der schlechten Korrosionsschutzleistung nur hinsichtlich besserer Haftung und geringerer
Delamination am Ritz. Starke Blasenbildungstendenz verbleibt und fuhrt zu Metallkorrosion.

14
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Zusammenfassung

Ergebnisse (2) 6

Neuburger Kieselerde steigert das Leistungsniveau.

>

>
>
>

sehr gute Lagerstabilitat bei Einsatz von Aktisil AM
schnellerer Harteaufbau nach Lackapplikation
verbesserte Schleifbarkeit mit Aktisil AM und Aktifit AM trotz hOherem Wassergehalt der Rezepturen

exzellente, leichtere und frihere Schleifbarkeit beim maschinellen Schleifen (Talkum + Aktifit AM) oder
manuellem Schleifen (Aktisil AM pur)

kurze forcierte Trocknung verbessert Antihaftverhalten gegentber Schleifpapier weiter

viel bessere Korrosionsbestandigkeit und damit deutlich verlangerte Schutzdauer in der unverletzten Flache
(keine Blasenbildung oder Metallkorrosion)

geringste Enthaftungstendenz am Ritz

herausragende Lackhaftung, selbst unter korrosiven Bedingungen (Talkum + Aktisil AM)

15
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Zusammenfassung

Kundenvorteile

&

Aktisil AM bzw. Aktifit AM Uberwinden bestehende Nachteile von typischerweise verwendeten Fullstoffen in wassrigen
Grundierfallern:

>

Verbesserte Schleifbarkeit

v Effizienter, friihzeitiger oder bei geringerer Trocknungstemperatur
v" Produktiverer, schnellerer Beschichtungsprozess

Vermindertes Anhaften am Schleifpapier

v' Langer anhaltende Schleifleistung und Standzeit des Papiers

v' Einsparung von Wartungsarbeiten, Abfall sowie Materialkosten

Verbesserter Korrosionsschutz
v' Hohere Leistungsfahigkeit und Haltbarkeit der Beschichtung
v' Kein aktives Korrosionsschutzpigment erforderlich

Weitere Einsparmdglichkeiten

v" Ressourcen (geringere Rohstoffdosierung)
v Rezepturkosten

16
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Zusammenfassung

Rezepturempfehlungen — Gewichtsteile

e

30,5

Wasser demineralisiert
Additol VXW 6208
Additol VXW 6393
Kronos 2190
Bayferrox 3920
Bayferrox 130

Talkum

Aktisil AM

Aktifit AM

Additol VXW 6393
Texanol

Additol VXW 6388
Methoxypropanol
Beckocure EH 2261w/41WA
TACorr MSW

flashpro TAC C4E
Summe
Komponente B

Beckopox EP 387/w/52WA
Wasser demineralisiert
Summe

(&)
+—
%2}
@®
o
+—
=
Q
€
(@)
o

3,3
0,1
8,0
2,5

0,03

15
30

0,05

0,6
0,6
1,0
24,2
2,0
0,4

118,3

41,3

4,6

45,9

Gesamt A + B 164,2 164,2 164,7

30,5
3,3
0,1
8,0
2,5

0,03
15

30
0,05
0,6
0,6
1,0

24,2

2,0

0,4
118,3

41,3
4,6
45,9

32,0
3,3
0,1
8,0
2,5

0,03

44

0,05
0,6
0,6
1,0

24,2
2,0
0,4

118,8

41,3
4,6
45,9

Stochiometrisches Vernetzungsverhaltnis Amin/Epoxid 0,53 / Festkoérpergehalt m/m55% / PVK 42 %

Bei geringerer Korrosionsschutzanforderungen ist gute Schleifbarkeit auch mit Sillitin Z 86 erzielbar.

[1]

[2]

[3]

gute Schleifbarkeit, deutlich
verlangerter Korrosionsschutz
mit herausragender Substrat-
haftung

effektivste Schleifbarkeit bei
maschinellem High-Speed-
Schleifen, guter Korrosions-
schutz

beste rheologische Stabilitat
und  Sedimentationsstabilitat
unter Lagerung, frihzeitige
Schleifbarkeit, vorzugsweise
fur manuellen Schleifprozess,
guter Korrosionsschutz

17
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Wir geben Stoff flr gute Ideen!

HOFFMANN MINERAL GmbH Telefon: +49 8431 53-0
Munchener Stral3e 75 Internet: www.hoffmann-mineral.de

DE-86633 Neuburg (Donau) E-Mail: info@hoffmann-mineral.com

Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Bericht beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede
Garantie. AulRerhalb unseres Einflusses liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen schlieRen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlungen aus. Auf3erdem kdnnen wir keinerlei Ver-

antwortung fur Patentverletzungen tibernehmen, die moglicherweise aus der Anwendung unserer Angaben resultieren.
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http://www.hoffmann-mineral.de/
mailto:info@hoffmann-mineral.com

Anhang

Weitere Informationen

* Details zu Prufverfahren und Ergebnissen mit Bildern

>

>
>
>

Praparative Methoden
Verarbeitungseigenschaften und Mechanik
Details Schleifbarkeit maschinell / manuell

Korrosionsprifung

» Struktur der Neuburger Kieselerde

« Kennwerte der verwendeten Fullstoffe

19
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Anhang 6

Praparative Methoden 6

Mischen Komponente A

« Pigmentpaste: Dissolver mit Zahnscheibe (Cowles Blade) 30 min bei 8,0 m/s, Eiswasser-
kihlung

« Zugabe der verbleibenden Rohstoffe bei 4,0 m/s (Additol VXW 6388 und Methoxypropanol
vorgemischt)

Komponente B

* Vermischen eines Blends aus Epoxidbindemittel und Wasser mit Komponente A flr 2 min am
Paddelmischer

Applikation Substrat: kaltgewalzter Stahl Q-Panel Typ R 48

Einschichter: unverdinnt mit Kastenrakel 12 mm/s automatisches Filmziehgeréat
Trockenschichtdicke ~ 80 pum

Konditionierung Trocknung bei 23°C / 50 % relative Feuchte

 Pendelharte, Schleifbarkeit: variierte Zeiten
« Haftfestigkeit, Korrosionsprifung: 7 Tage

20 HOFFMANN
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Anhang - Verarbeitungseigenschaften

Viskositat A-Komponente und ,,Rheologische Stabilitat uber Zeit"

7

bei niedriger Scherrate 0,01 st

EE
sofort

28 d bei 40°C

MCR 300/ CC17/23°C

50

40

30

[Pa*s]

20

10
N

N

%%

0

4

I

Bariumsulfat
ppt

PVK 32 %

Bariumsulfat
ppt

Bariumsulfat

ppt + Talkum

Aktisil AM
+ Talkum

PVK 42 %

Aktifit AM
+ Talkum

Aktisil AM

21
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Anhang - Verarbeitungseigenschaften

\

Viskositat A-Komponente und ,,Rheologische Stabilitat uber Zeit" 6
bei hoher Scherrate 1000 s MCR 300/ CC17/ 23°C
HE
sofort 28 d bei 40°C
0,5
0,4
» 0,3
©
o, Stabilitat tber Zeit
0,2 v

7007

77

"1 L 1

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM

2%

2%,

ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum
PVK 32 % o PVK 42 % °

22
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Anhang - Verarbeitungseigenschaften

Viskositat Komponente A+B

7

bei niedriger und hoher Scherrate

MCR 300/ CC17 /23 °C

L]
0,01 s 1000 st
47,8 458

[Pa*s]

0,21
N
| N
Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum
PVK 32 % ° PVK 42 % °

24
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Anhang - Mechanische Eigenschaften

Pendelharte

3

Konig Trockenschichtdicke 80 um

[s]

50

40

30

20

10

0

mE 16 h23°C/50% RF
7d 23°C/50% RF

7

B

I

iy,

7000

20

0223

T2

Bariumsulfat
ppt

PVK 32 %

Bariumsulfat
ppt

Bariumsulfat
ppt + Talkum

Aktisil AM
+ Talkum

Aktifit AM

+ Talkum

Aktisil AM

PVK 42 %
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Anhang - Mechanische Eigenschaften 6

Haftfestigkeit 6@

Gitterschnitt 2 mm, Klebebandabriss - Trockenschichtdicke 80 pum

Exzellente Bewertung: alle Varianten GT <1
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell — Polierprifstand 6

v Naher an industriellem Verfahren
v' Qualitativ + Quantitativ

Prifbedingungen:

» Trockenschliff ohne Staubabsaugung

» Schleifpapier Kérnung P240

» Hochgeschwindigkeitsrotation
500 oder 2000 Umdrehungen/min
+ seitliche Hibe 3,5cm /s

» Gewichtsbelastung 100 g = 14 g / cm?

27
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell — Polierprufstand

Testprozedur

| 15

Hube

unter

je
15cm
lang

Rotation} ¢

Beschichtung:
» Trockenschichtdicke 80 um

Trocknung: variiert
» 16 h 23°C 50% RF

> 16 h 23°C 50% RF
+ 2 h 60°C Umlufttrockner

Beurteilung: abrasiver Materialverlust
» Qualitat

» gravimetrisch differenziert
nichthaftend / haftend

Haarpinsel
)

Problem:
Haftende Schleifstaubinseln reduzieren Schleifleistung!

28
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell, 500 Umdr. min-1

Trocknung 16 h 23°C

Gesamtverlust
[mg]

fest haftend
H B [eicht entfernbar

el | I | e

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o

29
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell, 500 Umdr. min-1

Trocknung 16 h 23°C + 2 h 60°C Umlufttrockner

Gesamtverlust
[mg]

fest haftend
H B [eicht entfernbar

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o

30
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell, 2000 Umdr. min-1 6@

Trocknung 16 h 23°C

/.4_ »

5 S

Rollchen
- (Klein)

Gesamtverlust . s 51 0 S b -
[mg] N 1 il \Q
fest haftend N i | | ] N ;

B B |eicht entfernbar

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o
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Anhang

Schleifbarkeit maschinell, 2000 Umdr. min-1

Trocknung 16 h 23°C + 2 h 60°C Umlufttrockner

Gesamtverlust
[mg]

fest haftend
H B [eicht entfernbar

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o

32
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Anhang

Schleifbarkeit manuell - Hammerkopf mit hoherer Belastung 6

v' Labortest fur schnelle Ergebnisse

Prufbedingungen:

» Trockenschliff ohne Staubabsaugung

» Schleifpapier Kérnung P240

» Niedrige Geschwindigkeit
50 Doppelhtibe, 1 Doppelhub / s

» Gewichtsbelastung 500 g = 125 g / cm?

33 HOFFMANN
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Anhang

\

Schleifbarkeit manuell - Hammerkopf mit hdherer Belastung 6

Beschichtung:
» Trockenschichtdicke 80 um

Trocknung: variiert
» 2 h 40°C Umlufttrockner

» 16 h 23°C 50% RF

» 16 h 23°C 50% RF + 2 h 60°C
Umlufttrockner

Beurteilung:
abrasiver Materialverlust

m&u‘.lﬁﬂ W "“._.\___ ‘,J' i Lk T

~..J.\..¢-¢.«I—-—‘_._ -

i : . TOCTRE PR > Qualltat
Blech mit Beschichtung :

» quantitativ visuell, nichthaftend

34
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Anhang

Schleifbarkeit manuell — Leistungsfahigkeit visuell

Trocknung

‘o ¥ ° ry
v L sk AR
¥ - m_\:"a-’ *
} 1.

S e
Rollchen
2h
40 °C
Umlufttrockner

Rollchen

16 h
23°C
+
2h
60 °C
Umlufttrockner

's
o
{4 ,V 23
|

> e

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM Aktisil AM

ppt ppt ppt + Talkum + Talkum +Talkum
PVK 32 % . PVK 42 % *
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Anhang

3

Schleifbarkeit manuell — Leistungsfahigkeit relativ

Staubbildung L 2 h40°C Trocknungszeit
EE 16 h23°C
16 h 23°C + 2 h 60°C

ideal

unzureichend

Tz
N

Tz

Tz

4

T2

1

ml | .
Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum
PVK 32 % ° PVK 42 % °
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Anhang

Korrosionsprufung

Bewertungskriterien

Flache ohne Ritz

Salzsprihtest DIN EN ISO 9227 NSS

Flache mit Ritz

Sikkens

1 mm breit
7 cm lang

Haftfestigkeit

Blasenbildung

Korrosion
abgebeizt

Blasenbildung
Enthaftung

Korrosion
abgebeizt

37
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Anhang - Korrosionsprufung 6

Salzsprihtest — Erscheinungsbild 6

Belastungszeit

riumsulfat Bariumsufat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktifit AM Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum  + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o
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Anhang - Korrosionsprufung 6

Salzsprihtest — Haftfestigkeit 6@

24 h Regenerationszeit: Gitterschnitt 2 mm, Klebebandabriss

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM  Aktifit AM  Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o
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Anhang - Korrosionsprufung 6

Salzsprihtest — Haftfestigkeit 6@

ohne Regenerationszeit: Gitterschnitt 2 mm, Klebebandabriss

Bariumsulfat Bariumsulfat Bariumsulfat Aktisil AM  Aktifit AM  Aktisil AM
ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum

PVK 32 % o PVK 42 % o
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Anhang - Korrosionsprufung

Salzsprihtest — Metalloberflache 300 h

24 h Regenerationszeit: Enthaftung am Ritz

0 <2mm <2mm <2mm

+ Beschichtung entfernt
1T

vollstandi

-—— —

Aktifit AM

Bariumsulfat Baumsulfat Bariumsulfat  Aktisil AM Aktisil AM

ppt ppt ppt + Talkum + Talkum + Talkum
PVK 32 % ° PVK 42 % o
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Anhang

Neuburger Kieselerde 6

Naturlich entstandenes Gemisch aus korpuskularer Neuburger Kieselsaure und lamellarem Kaolinit; durch physikalische

Methoden nicht zu trennen. Der Kieselsaureanteil weist eine runde Kornform auf und besteht aus ca. 200 nm grol3en,
aggregierten Primarpartikeln.
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Anhang

Kalzinierte Neuburger Kieselerde 6

Durch einen nachgeschalteten thermischen Prozess entstehen die kalzinierten Produkte SILFIT und AKTIFIT, auf Basis
von SILLITIN Z 86.

Thermischer Prozess

RGP i, : o ”‘}: o oy 1 Px”l o
Neuburger Kieselerde Kalzinierte Neuburger Kieselerde

Zusatzliche anwendungstechnische Vorteile sowie Entfernung des enthaltenen Kristallwassers des Kaolinitanteils. Der
Kieselsaureanteil bleibt unverandert.
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Anhang

Fullstoffe und Kennwerte

Korngrofi3e

Bariumsulfat ppt 0,9 3,5
Talkum 4,4 12,5
Aktisil AM 2,2 10
Aktifit AM 2,0 10

[0/1004g]

22

62

45

65

4,4

2,8

2,6

2,6

Spez.
Oberflache
BET

[m?/g]

2,7

8,3

9,0

9,0

Besondere Merkmale

Oberflachen-
behandlung

organisch

amino-funktionalisiert

kalziniert +
amino-funktionalisiert
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