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Helle Füllstoffe 

in CR 
 

 

Testrezeptur 

 
 

CR, Merkaptantyp, mittlere Kristallisationsneigung, 

ML (1+4) 100 °C 481 

100 

Stearinsäure 1 

Füllstoff 100/50/35 

Diethylenglykol (DEG), wie angegeben 2 

Adipinsäureester-Weichmacher2 10 

Magnesiumoxid3 4 

Zinkoxid4 5 

Ethylenthioharnstoff, 80 %-ig 1,2 

 
 
Mit gefällter Kieselsäure und gefällten Silika-
ten wurden zusätzlich Mischungen mit 2 phr 
DEG durchgeführt. 
 
Vulkanisiert wurden 2-mm-Prüfplatten in 
einer Presse bei 180 °C. Die Vulkanisations-
zeit betrug jeweils t90 + 10 %. 
 
Achtung! Bei den Darstellungen handelt es 
sich um Trendanalysen, die als Basis für 
eigene problemorientierte Lösungen dienen 
sollen. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Füllstoff: 
gefällte Kieselsäure 
gefällte Silikate 
Ruß 
alle anderen 

Füllgrad: 
35 phr 
50 phr 
50 phr 

100 phr 

Laborwalzwerk 
Batchgröße 
Temperatur 
Mischzeit 

150 x 300 mm 
400 cm³ 

50 °C 
20 bis 25 min 

Extruder 
 
Manteltemperatur 
Kopftemperatur 

d = 30 mm 
L/D = 15 

70 °C 
110 °C 

 

 

 

 In dieser Rezeptur wurden eingesetzt: 

(1)   Baypren 210®, Bayer 
(2)   Mediaplast NB-4, Kettlitz 
(3)   Maglite DE®, Marine Magnesium Company/C.P. Hall Company 
(4)   Zinkoxyd aktiv®, Bayer 
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Unsere anwendungstechnische Beratung und die Informationen in diesem Bericht beruhen auf Erfahrung und erfolgen nach 
bestem Wissen und Gewissen, gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis ohne jede Garantie. Außerhalb unseres Einflus-
ses liegende Arbeits- und Einsatzbedingungen schließen einen Anspruch aus der Anwendung unserer Daten und Empfehlun-
gen aus. Außerdem können wir keinerlei Verantwortung für Patentverletzungen übernehmen, die möglicherweise aus der An-
wendung unserer Angaben resultieren. 
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