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Sillitin
Standardprodukte (nattirlicher, unbehandelter Fillstoff),
unterscheiden sich hinsichtlich Helligkeit und KorngréBenverteilung.

Puriss

Erzeugt durch einen nachgeschalteten Prozess. Der extrem
niedrige Riickstand > 40 pym wird nochmals reduziert und die
Dispergiereigenschaften werden verbessert.

Aktisil
Oberflachenbehandelte Produkte, mit Additiven behandelte
Neuburger Kieselerde.

Silfit
Kalzinierte Produkte, basierend auf Sillitin. Ein nachgeschalteter

thermischer Prozess flihrt zu einem Produkt, das als funktioneller
Fullstoff zusétzliche anwendungstechnische Vorteile bietet.

Aktifit
Ein aktiviertes Silfit, hergestellt durch Oberflachenbehandlung
mit speziellen Additiven.



Morphologie

Die klassische Neuburger Kieselerde ist ein
in der Natur entstandenes Gemisch aus
korpuskularer Neuburger Kieselsdure und
lamellarem Kaolinit: ein loses Haufwerk,
das durch physikalische Methoden nicht
zu trennen ist. Der Kieselsdureanteil weist
durch die nattirliche Entstehung eine runde
Kornform auf und besteht aus ca. 200 nm
groBen, aggregierten kryptokristallinen
Primarpartikeln. Durch diese einmalige
Struktur ergeben sich die relativ hohe
spezifische Oberflache und Olzahl, woraus
neben einer rheologischen Aktivitat

auch gute anwendungstechnische Eigen-
schaften resultieren.

Als Basis flrr unsere kalzinierten Produkte
Silfit und Aktifit dient das Standardprodukt
Sillitin Z 86. Durch einen thermischen
Prozess wird das enthaltene Kristall-
wasser des Kaolinanteils ausgetrieben
und es bilden sich neue, weitestgehend
amorphe Mineralphasen. Der Kieselsdure-
anteil bleibt bei der verwendeten Tempe-
ratur inert. Die daraus entstehenden
Produkte zeichnen sich durch einen
hohen WeiBgrad und Farbneutralitét aus.

Neuburger Kieselerde



Trennungsprozess

0 Eindickung, Lagerung und Mischung
der einzelnen Produkttypen in Form
von Schlamm

6 Entwasserung durch Filterpressen,
Restfeuchteentzug in Trocknern

Roherde

Aufgabe und

Zerkleinerung der
Roherde, Abtrennen
von Grobmaterial
durch Riittelsieb

\\\

© veredelung,Oberflichen-
behandlung, Verpackung

© Abtrennung der Sandfraktionen
und Klassierung in verschiedene
KorngrdBen durch Hydrozyklone

O Abtrennen der
Steinfraktionen und
Dispergierung in Wasser

Im Grunde genommen ist unser gesamter Produktionsablauf ein Trennungsprozess — ab und klassiert die Feinstanteile nach verschiedenen KorngréBen. Der so gewonnene
nur ca. 30 % der abgebauten Roherde sind verwertbares Feingut. Schlamm wird eingedickt und in Filterpressen entwéssert. Die erdgasbetriebenen

Ein besonders strukturschonendes Verfahren trennt das Feingut von Sand und sonstigem Turbinentrockner entziehen dem Material schlieBlich die Restfeuchte. AnschlieBend wird
Gestein. In einem ersten Schritt wird das Rohmaterial in Wasser dispergiert und so von es pulverisiert und dann zur weiteren Verarbeitung zwischengelagert.

Steinfraktionen abgetrennt. Die nachfolgende Hydrozyklonanlage trennt die Sandfraktionen

Neuburger Kieselerde



KorngroBenverteilung Farbneutralitat

Sillitin | Silfit Sillitin | Silfit
Die KorngréBenverteilung, die Farbwertdarstellung und die Ubersichtstabellen auf Des Weiteren ist die klassische Neuburger Kieselerde in unterschiedlichen Helligkeits-
den folgenden Seiten geben Aufschluss (iber die physikalischen Eigenschaften und die stufen und Farben von Gelb tber Cremefarben bis hin zu WeiB je nach KorngroBen-
chemische Zusammensetzung der Neuburger Kieselerde. Die bedeutsamsten Unter- verteilung erhaltlich.

scheidungsmerkmale sind KorngroBenverteilung und Farbneutralitét.

Die Neuburger Kieselerde ist in vier verschiedenen Kornfraktionen erhéltlich, die mit den

Buchstaben V, N, Z und P gekennzeichnet sind. @
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Produktmerkmale

Sillitin
Produktmerkmal Einheit Sillitin V 85 Sillitin v 88 Sillitin N 75 Sillitin N 85 Sillitin N 87 Sillitin Z 86 Sillitin Z 89 Sillitin P 87
Farbwerte L 93,5 95,0 88,0 93,5 94,0 94,0 96,1 94,5
a* 1,0 0,5 4,5 1,0 1,0 1,0 0,2 0,9
b* 9,0 5,0 20,0 9,0 9,0 9,5 4,2 9,0
KorngroBe Dso pm 5,0 5,0 3,0 35 35 2,1 2,1 15
Dy, um 18 18 16 17 17 9,5 9,5 6,5
Riickstand > 40 ym mg/kg 30 30 25 25 25 20 20 20
fliichtige Anteile bei 105 °C % 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
pH-Wert 8,7 8,7 8,5 8,7 8,7 8,7 8,7 8,7
Dichte glem® 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
Schiittdichte g/em® 0,35 0,35 0,30 0,30 0,30 0,25 0,25 0,25
Stampfdichte g/em® 0,60 0,60 0,50 0,50 0,50 0,40 0,40 0,40
Spez. Oberflache (BET) m2/g 10 9 12 1 1 13 1 14
Olzahl g/100 g 45 45 45 45 45 55 55 55
Harte Kieselsdure/Kaolinit 72,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5
Abrasivitat mg 40 40 40 35 35 30 30 25
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserloslichkeit % <05 <05 <05 <05 <05 <05 <05 <05
Séureldslichkeit % <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
chemische Analyse:
Si0, % 87 88 83 84 84 82 82 80
Al,04 % 8 8 10 10 10 12 12 14
Fe,04 % <1 <1 <2 <1 <1 <1 <1 <1
mineralogischer Aufbau:
Neuburger Kieselsdure % 70 70 60 65 65 60 60 55
Kaolinit % 17 17 25 20 20 25 25 30
amorphe Mineralphasen % 8 8 10 10 10 10 10 10
Begleitmineralien % 5 5 5 5 5 5 5 5
Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten. EINECS-Nr.. 310-127-6
Die Materialspezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kénnen auf CAS-Nr.: 1020665-14-8 (Kieselerde)
unserer Internetseite www.hoffmann-mineral.de abgerufen werden. CAS-Nr.: 7631-86-9 (Kieselsdure), 1318-74-7 (Kaolinit)
TSCA-Nr.:  7631-86-9 (Kieselsdure), 1318-74-7 (Kaolinit)

Neuburger Kieselerde



Produktmerkmale
Puriss

« Der extrem niedrige Riickstand > 40 ym wird nochmals deutlich reduziert
« Verminderung des VerschleiBes bei der Verarbeitung durch optimale Dispergierung
in niedrigviskosen Mischungen

« Die puriss-Produkte sind 1. Wahl bei sehr hohen Anforderungen an das
Dispergierverhalten und an Oberflachenglte im Anwendungsbereich Elastomere
und thermoplastische Elastomere:

— niedrigviskose Mischungen mit hoher Weichmacherdosierung

— extrem diinnwandige Artikel wie z. B. Membranen

— Druckwalzenbeschichtungen, Druckmatrizen, Offsetdrucktiicher
— weiche Automobilprofile mit Class-A-Oberflachen

Dispergiert in einem Esterweichmacher mit Fliigelriihrer 1200 U/min,
20 % Fullstoff, Kornfeinheit =< 20 pm.
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Standard  puriss Standard ~ puriss puriss
Sillitin N 85 Sillitin Z 86 und Z 89

Cv D

) ) Sillitin Sillitin Sillitin Sillitin
Produktmerkmal Einheit N85 puriss 786 puriss 789 puriss P 87 puriss
Farbwerte i 93,5 94,0 96,1 94,5
a* 1,0 1,0 0,2 0,9
b* 9,0 9,5 4,2 9,0
KorngréBe Dy um 3,0 1,9 2,1 1,5
o7 pm 16 9 9,5 6
Riickstand > 40 pm ma/kg 8 8 8 8
flichtige Anteile bei 105 °C | % 0,5 0,5 0,5 0,5
pH-Wert 8,7 8,7 8,7 8,7
Dichte g/cm? 2,6 2,6 2,6 2,6
Schiittdichte glem? 0,28 0,23 0,20 0,20
Stampfdichte g/em?® 0,48 0,37 0,34 0,34
Olzahl 9/100g 45 55 55 55
Harte Kieselsdure/Kaolinit 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5
Abrasivitat mg 35 30 30 20
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserloslichkeit % <05 <05 <05 <05
Séureldslichkeit % <1 <1 <1 <1
Dispergierzeit in .
Esterweichmacher min 3 ’ ’ 8
chemische Analyse:
Sio, % 84 82 82 80
Al,04 % 10 12 12 14
Fe,04 % <1 <1 <1 <1
mineralogischer Aufbau:
Neuburger Kieselsdure % 65 60 60 55
Kaolinit % 20 25 25 30
amorphe Mineralphasen % 10 10 10 10
Begleitmineralien % 5 5 5 5

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten.
Die Materialspezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kdnnen auf
unserer Internetseite www.hoffmann-mineral.de abgerufen werden.

Neuburger Kieselerde



Produktmerkmale
Aktisil

Dieser spezielle Fiillstoff auf Basis der Neuburger Kieselerde wird durch Funktionalisierung

der Oberfldche mit Additiven hergestelit.

© O

) ) Aktisil Aktisil Aktisil Aktisil Aktisil Aktisil Aktisil
Produktmerkmal Einheit AM MAM-R PF 216 PF777 Q VM 56 VM 56/89
Basismaterial Sillitin 786 V 85 786 786 V90’ 786 789
Funktionalisierung Amino Methacryl Tetrasulfan Alkyl Methacryl Vinyl Vinyl
Farbwerte [ 94,0 93,0 94,0 93,8 94,5 94,0 96,0
a* 1,0 1,0 1,0 1,0 0,3 1,0 0,2
b* 10,0 9,0 10,0 10,0 4,0 10,0 3,7
KorngréBe Dgo um 2,4 50 2,4 24 50 2,4 24
Dg; pm 12 18 12 12 18 12 12
Riickstand > 40 ym mg/kg 30 30 15 20 25 15 15
fliichtige Anteile bei 105 °C % 0,3 0,2 0,3 0,3 0,3 0,5 0,5
Dichte glem® 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
Schittdichte g/em® 0,22 0,35 0,25 0,25 0,45 0,25 0,25
Spez. Oberfléche (BET) m2/g 10 9 10 9 6 9 8
Olzahl 9/100 g 60 45 60 40 43 45 45
nicht nicht nicht
Wasseraufnahme ml/g bestimmt 0,9 =0, =01 0,5 bestimmt bestimmt
reaktiv v v 4 v 4 v
hydrophob v v

"interne Produktqualitdt

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten.
Die Materialspezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kénnen auf unserer
Internetseite www.hoffmann-mineral.de abgerufen werden.
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Farbwerte nach CIELAB und Funktionalisierung
Silfit | Aktifit

®

Hinsichtlich des Farbwertes L*, a* und besonders b* nach CIELAB sind die kalzinierten Aktifit AM
Produkte deutlich heller und farbneutraler als das Ausgangsmaterial. amino-funktionalisiert

®

Aktifit VM
vinyl-funktionalisiert

®

Oberflachen-

" behandlung Aktifit PF 111
alkyl-funktionalisiert

—— Kalzinierung —— >

Sillitin Z 86 Silfit Z 91
(Ausgangsmaterial) >
Oberflachen- Akifit PF 115
behandlung amino-funktionalisiert

| .

Aktisil-Produkte

®

Aktifit Q
methacryl-funktionalisiert

Neuburger Kieselerde



Produktmerkmale
Silfit | Aktifit

Produktmerkmal Einheit Silfit Z 91 Aktifit AM Aktifit PF 111 Aktifit PF 115 Aktifit Q Aktifit VM
Basismaterial Sillitin Z 86 Silfit 2 91 Silfit Z 91 Silfit 2 91 Silfit 2 91 Silfit 2 91
Funktionalisierung - Amino Alkyl Amino Methacryl Vinyl
Farbwerte — L* 96,5 96,3 96,3 95,7 96,3 96,3

a -0,2 -0/1 -0,1 0 -0,1 -0,1

b* 1,0 11 1,0 1,0 1,1 1,0
KorngréBe  Dsg pm 21 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3

Dg7 pm 9,5 11 1 1 1 1
Rickstand > 40 pm mag/kg 10 10 10 10 20 10
fliichtige Anteile bei 105 °C % 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,1
Dichte glem?® 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
Schittdichte glem® 0,3 0,31 0,35 0,35 0,35 0,37
Stampfdichte g/em? 0,55 0,55 0,65 0,7 0,6 0,7
Spez. Oberfléche (BET) m2/g 10 9 9 9 8 10
Olzahl g/100 ¢ 65 65 55 60 65 65
Hérte Kieselsdure/kalzinierter Kaolinit 7/4,5 7/4,5 7/4,5 7/4,5 7/4,5 7/4,5
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserlgslichkeit % <05 <05 nicht anwendbar nicht anwendbar nicht anwendbar nicht anwendbar
Séureldslichkeit % <1 <1 nicht anwendbar <1 nicht anwendbar nicht anwendbar
pH-Wert 6,5 nicht anwendbar nicht anwendbar nicht anwendbar nicht anwendbar nicht anwendbar
Wasseraufnahme mi/g nicht bestimmt nicht bestimmt =01 =01 =0, =0,
chemische Analyse: Sio, % 86 86 86 86 86 86

Al,Q, % 13 13 13 13 13 13
Fe,0, % <1 <1 <1 <1 <1 <1

mineralogischer Aufbau:
Neuburger Kieselsdure % 60 60 60 60 60 60
kalzinierter Kaolinit % 40 40 40 40 40 40
Gleichgewichtsfeuchte bei 25 °C
und 50 % Luftfeuchtigkeit % 0,12 0,1 0,07 0,04 0,04 0,05
und 80 % Luftfeuchtigkeit % 0,22 0,29 0,10 0,06 0,06 0,07
und 90 % Luftfeuchtigkeit % 0,54 0,55 0,13 0,07 0,07 0,08
reaktiv v 4 4 4
hydrophob v v 4 4

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten.

Die Materialspezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kdnnen auf unserer

Internetseite www.hoffmann-mineral.de abgerufen werden.
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EINECS-Nr.: 310-127-6
TSCA-Nr.:  7631-86-9 (Kieselsaure),
92704-41-1 (kalzinierter Kaolin)

CAS-Nr.. 1214268-39-9 (Kieselerde, kalziniert)

CAS-Nr.:

7631-86-9 (Kieselsdure),
92704-41-1 (kalzinierter Kaolin)

Neuburger Kieselerde



Lieferformen

Papier- Big Bag
Produkt sack EVA-Sack  Typ1/Typ 2/Typ 3 lose
Sillitin
é Silitin V 85 25kg 5 bis 20 kg = 750/850/1200 kg =25t
@ Silitin v 88 25 kg 5 bis 20 kg = 750/850/1200 kg <25t
. Sillitin N 75 25 kg 5 bis 20 kg =750/850/1200 kg =25t
é Sillitin N 85 25 kg 5 bis 20 kg =750/850/1200 kg =25t
D Sillitin N 87 25 kg 5 bis 20 kg =750/850/1200 kg =25t
6 Sillitin Z 86 25 kg 5 bis 20 kg =600/750/1000 kg =22t
O Silltin Z 89 25kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg =22t
Sillitin P 87 25kg 5 bis 15 kg =550/700/900 kg =22t
Puriss
’é ’ﬁ 0 Sillitin puriss 25kg - - -
Sillitin P 87 puriss 20 kg - - -
Aktisil
ﬁ Aktisil AM 25kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg -
é Aktisil MAM-R 25kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
ﬁ Aktisil PF 216 25 kg 10 bis 20 kg =550/700/900 kg -
ﬁ Aktisil PF 777 25kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg -
@ Aktisil Q 25 kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg -
& Aktisil VM 56 25 kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg =24t
@ Aktisil VM 56/89 25 kg 5 bis 20 kg =550/700/900 kg -

20

Papier- Big Bag
Produkt sack EVA-Sack  Typ1/Typ 2/Typ 3 lose
Silfit
Silfit Z 91 25 kg 10 bis 20 kg = 600/750/900 kg auf Anfrage
Aktifit
Aktifit AM 25 kg auf Anfrage = 600/750/900 kg auf Anfrage
Aktifit PF 111 25 kg auf Anfrage auf Anfrage -
Aktifit PF 115 25kg auf Anfrage auf Anfrage -
Aktifit Q 25 kg auf Anfrage auf Anfrage -
Aktifit VM 25kg auf Anfrage = 550/900/- kg -

Sonderverpackungen und -gréBen sind auf Anfrage erhéltlich.

21
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Priifmethoden

Produktmerkmal Prifmethoden
Farbwerte L~

a* nach CIELAB

b

KorngréBe Dy,

97

in Anlehnung an 1SO 13320

Riickstand > 40 um

in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 18

fliichtige Anteile bei 105 °C

in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 2

Dichte
Schiittdichte
Stampfdichte

in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 10
in Anlehnung an DIN ISO 903-1976
in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 11

Spez. Oberfléche (BET)
Olzahl

in Anlehnung an DIN ISO 9277
in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 5

Wasseraufnahme

nach Baumann

Harte Kieselsdure/Kaolinit
Abrasivitat

nach Mohs
nach Einlehner

Um mehr (iber die Anwendungen zu erfahren, schlieBen Sie jetzt die Broschiire und drehen

Sie sie, sodass der Anwendungsteil vor Ihnen liegt.

Funktionelle
Fiillstoffe

Brechungsindex n

sin a/sin B

Wasserlgslichkeit
Séureldslichkeit

in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 3
in Anlehnung an DIN 53 770 (0,1 N HCI)

pH-Wert in Anlehnung an DIN EN ISO 787 Teil 9
chemische Analyse: Si0,
Al,04 in Anlehnung an DIN 51001 (RFA)
Fe,04
mineralogischer Aufbau:  Neuburger Kieselsaure

amorphe Mineralphasen
Kaolinit und Begleitmineralien

ermittelt aus Rontgenbeugungsanalyse mit
Rietveld-Auswertung

Gleichgewichtsfeuchte bei 25 °C und

50% Luftfeuchtigkeit
80% Luftfeuchtigkeit
90 % Luftfeuchtigkeit

in Anlehnung an DIN 66138

Dispergierzeit in Esterweichmacher

UGR-PV/PT/67
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Neuburger Kieselerde
Produktinformationen

Funktionelle
Filllstoffe

Elastomere
TPE
Thermoplaste

Anwendungen

Verpackung und Priifmethoden
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Bildquellen

Anwendung

Dichtprofile — massiv

EPDM Profile, zellig

Glasdirektumspritzung feststehender Seitenfenster
Formdichtungen, O-Ringe und Radialwellendichtungen
Kiihlerschlduche

Turbo-Luftladeschlduche aus HCR-Silikon
Harnstoffbestandige EPDM Dichtungen und Schlduche
Luftansaugschléduche EPDM

Zahnriemen

Férderbandzwischendecken
Elastomer-Metall-Verbunde

Walzenbeschichtung und Drucktiicher
Waschmaschinendichtungen und -schlduche

Hydraulik- und Benzinschlduche, allgemein
6lbesténdige Schlduche

Membrane fiir AusdehnungsgefaBe
Kabelmantel, Kabelisolierung

Mittel- und Hochspannungskabelisolierung
Hochspannungsisolatoren
Kondensatordichtungen

Bodenbeldge

Dachbahnen

Korrosionsschutzauskleidung

Bauprofile (Fenster- und Fassadendichtungen)
Solarkollektorschlauch fiir Swimmingpools
Dichtungsprofile fir StraBen- und Tunnelbau
Dichtungsbénder

FKM-Compounds
Silikonkautschuk-Compounds
Trinkwasserdichtungen, peroxidvernetzt
Pharmazeutische Verschlisse
Lebensmittelbedarfsgegenstande
Schuhkomponenten

Vollgummireifen, Rollen und Ringe

Wasserfangleiste an der Windschutzscheibe,
SEBS-Compound auf PP-Kern im Spritzgussverfahren

Pickup-Ladeflachenabdeckung/Verkleidung,
SEBS-PE-Compound

Verpackungsdichtungen wie Schraubdeckeldichtungen
flir séurehaltige Fiillgiiter auf SEBS-Basis

Gehduse und schlagzahe Formteile, PA 6 und PA 66
Polyphenylensulfid (PPS)

Kratzfeste PP-Copolymer-Compounds fir Verkleidungen
im Autoinnenraum

3D-Filament-Druck von ABS, FFF-Verfahren
Transportverpackung fir Halbleiterscheiben, HDPE
Polybutylenterephthalat (PBT)

Polycarbonat (PC)
Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoffe (WPC), Griffe,
extrudierte Profile

Polyketon (PK)

Folien mit Anti-Blocking, Verpackungs- und technische Folien

Niedrig schmelzende, hoch EVA-haltige Folie
Mattierung von TPU-Folien
Gewdachshausfolie mit IR-Barriere
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gute und schnelle Einmischbarkeit,
sehr gutes Dispergierverhalten

hoher Fiiligrad
gute FlieBeigenschaften

gute Extrusions- und
Kalandriereigenschaften

Mattierungswirkung

keine negative Beeinflussung

der Vulkanisationsgeschwindigkeit,
gute Wérmeleitfahigkeit
hervorragende Oberflachen
niedriger Zug- und
Druckverformungsrest

hoher elektrischer Widerstand

gunstige Alterungseigenschaften

hohe Chemikalienbestandigkeit

hohe Reinheit

sehr niedriger CO,-FuBabdruck

Vorteile fiir den Anwender

> kurze Mischzeiten, keine Agglomerate

> niedrige Mischungskosten
> Formen mit hoher Nestanzahl

> hohe Abzugsgeschwindigkeiten mit guten
Oberflachen bei qualitativ hochwertigen
Extrudaten und Bahnen, Kostenreduzierung
durch keinen oder geringen Bedarf an
Verarbeitungshilfsmitteln

> hochwertige, seidenmatte, schwarze Profile

> kurze Vulkanisationszeit, hohe Abzugs-
geschwindigkeit bei kontinuierlicher
Vulkanisation

> optisch perfekte Sichtteile,
wenig Ausschuss

> hervorragende Dichteigenschaften

> elektrische Isolierung mit geringen
Verlusten

> hohe Lebensdauer, Kostenreduzierung
durch geringen Bedarf an Alterungs-
schutzmitteln

> hohe Besténdigkeit gegen aggressive
Medien

> in Pharmaartikeln und Lebensmittel-
bedarfsgegenstinden inklusive
Trinkwasserdichtungen einsetzbar

> Reduzierung des Product Carbon Footprint
von Elastomerprodukten

niedrige Feuchte, geringe
Feuchtigkeitsaufnahme

sehr geringer Chloridgehalt

sehr hohe Helligkeit und Farbneutralitat

bestes Dispergierverhalten auch in
kritischen Mischungen, vergleichbar
mit der puriss-Produktlinie

Vermeidung fiillstoffverursachter
Formenverschmutzung/Ablagerungen
auf Spritzscheiben

sehr feine Zellstruktur in Moosgummi

niedrige dielektrische Verluste
in Hochspannungsisolationen

Potenzial fiir niedrigeren
Druckverformungsrest

Potenzial fiir bessere Olbestandigkeit

sehr niedriger CO,-FuBabdruck

Vorteile fiir den Anwender

> geringere Gefahr von Blasenbildung
bei druckloser Vulkanisation

> Vermeidung von Korrosion,
z. B. in Waschmaschinendichtungen

> ermdglicht weiBe Produkte ohne
Gelbstich, geringerer Bedarf an
WeiBpigmenten wie Titandioxid

> kurze Mischzeiten, keine Agglomerate

> hohere Produktivitat und geringere
Kosten durch Verringerung von Reini-
gungsstillstanden und Abfallvermeidung

> hochwertige Moosgummiprodukte

> weniger Energieverluste beim
Stromtransport

> verbesserte Langzeitdichtwirkung,
ermdglicht variablere Rezepturgestaltung

> ermdglicht zusammen mit dem sehr
niedrigen Druckverformungsrest
die Erfiillung hoher Anforderungen im
Dichtungsbereich

> Reduzierung des Product Carbon
Footprint von Elastomerprodukten



Auswahlkriterien in Elastomeren

Sillitin | Silfit
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Auswahlkriterien in Elastomeren
Aktisil | Aktifit

o« 2= -
= o © = -
g £« 8 2
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<Q =) 3 °5 s= = 5 5
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z s 8 3 | 22 | &= 3 = | & &
Produkt Basismaterial Funktionalisierung 3 = £ & £z =& & X 5 2
ﬁ Aktisil AM Silitin Z 86 Amino ° ° ° ° ° ° ° °
Q Aktisil MAM-R Silitin v 85 Methacryl ° ° ° ° °
ﬁ Aktisil PF 216 Silitin Z 86 Tetrasulfan ° ° ° ° °
ﬁ Aktisil PF 777 Silltin Z 86 Alkyl ° ° ° ° ° ° °
(ﬁ Aktisil Q Silltin / 90" Methacryl ° ° ° ° ° ° °
ﬁ Aktisil VM 56 Silltin Z 86 Vinyl ° ° ° ° °
@ AKtisil VM 56/89 Silitin 7 89 Vinyl ° ° ° ° °
®) it SiffitZ o1 Amino ° ° ° ° ° ° ° ° °
@ AKtifit PF 111 Silfit Z 91 Alkyl ° ° ° ° ° ° ° °
@ Aktifit PF 115 Siffit 7 91 Amino ° ° ° ° ° ° ° ° °
®) i Sifit Z 91 Methacryl ° ° ° ° ° ° ° °
(2) Aktifit VM Siffit Z 91 Vinyl ° ° ° ° ° ° °

"interne Produktqualitét
Spezialitdten sind auf Anfrage erhéltlich.

©® =mdglich @ = Empfehlung

Technische Merkblatter und Materialspezifikationen zu den oben genannten Produkten
finden Sie auf unserer Internetseite www.hoffmann-mineral.de.

Elastomere



Anwendungsmaglichkeiten in Elastomeren

Aktisil | Aktifit

Diese speziellen Fllstoffe auf Basis der Neuburger Kieselerde werden durch Funktio-
nalisierung der Oberflache mit besonderen Additiven hergestellt.

Die Aktisil- und Aktifit-Produkte haben gréBtenteils funktionelle Gruppen, die kovalente
Bindungen oder intensive Wechselwirkungen mit der Polymermatrix ermdglichen und
dadurch spezielle Effekte erzeugen.

Produktname

Anwendung

& aisi v

Lager zur Schwingungsisolation als Elastomer-Metall-Verbunde, PU-Elastomere
(Festkautschuke), Walzenbeschichtungen, Pharmaverschliisse, Moosgummi,
Karosseriedichtprofile, Fenster- und Fassadendichtprofile, Kiihlerschlduche,
Kabelméntel, Dichtungen und 0-Ringe

@ awisi VAR

&hnlich Aktisil Q, jedoch fir geringere Anforderungen an die Farbneutralitat
und die mechanischen Eigenschaften

@ naisi pr 216

Karosseriedichtprofile, Hydraulik- und Benzinschlduche, Kondensator-
dichtungen, Dichtungen und O-Ringe, Walzenbeschichtungen, Rollen,
Vollgummireifen, Zahnriemen, Lager zur Schwingungsisolation

& naisi pr 777

Produkte, bei denen ein extrem hydrophober Fillstoff zur Minimierung

der Wasseraufnahme erforderlich ist, z. B. Dichtbadnder, Korrosionsschutz-
bander und Haftprimer, Bahnen oder wenn eine Viskositatssenkung ohne
Verarbeitungshilfsmittel erreicht werden muss

@ aisila

Silikon-Compounds, Silikon-Ladeluftschlduche, Dichtungen und Formteile
auf HNBR-, EPDM- und FKM-Basis, Verbesserung der Olbesténdigkeit,
Kondensatordichtungen auf Butylbasis harzvernetzt

& s s

Fenster- und Fassadendichtprofile, Kabelméntel und -isolierungen
im Niederspannungsbereich, Kiihlerschlduche, Dichtungen, O-Ringe,
Moosgummi, Zahnriemen, Walzenbeschichtungen

@ nuisi M 56789

wie VM 56, jedoch fiir héhere Anforderungen an die Farbneutralitat

Folgende Eigenschaften knnen signifikant verbessert werden: Zugfestigkeit,
Spannungswerte, Zug- und Druckverformungsrest, Abriebbestandigkeit, Fliissigkeits-
bestandigkeit, elektrische Werte nach Feuchtbelastung.

Produktname

Anwendung

Akiifit AM

&hnlich Aktisil AM, jedoch mit héchster Farbneutralitét, Vermeidung fiill-
stoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen auf Spritzscheiben,
niedrigerer Druckverformungsrest und bessere Olbestandigkeit bei
Aminvernetzung (AEM, Vamac®, ACM und BIIR), Bisphenolvernetzung FKM,
thermoplastische EVA und TPU-Compounds

Aktifit PF 111

ahnlich PF 777, jedoch mit hdchster Farbneutralitat, hydrophob, Vermeidung
fullstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen auf Spritzscheiben,
niedrigerer Druckverformungsrest, Bisphenolvernetzung FKM

Aktifit PF 115

dhnlich Aktifit AM, jedoch etwas unpolarer und stark hydrophob

Aktiit Q

ahnlich Aktisil Q, jedoch mit hichster Farbneutralitét, hydrophob, Vermeidung
flillstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen auf Spritzscheiben,
verbesserte Extrusionseigenschaften

Aktifit VM

ahnlich VM 56 und VM 56/89, jedoch mit hdchster Farbneutralitét, hydro-
phob, Vermeidung fiillstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen
auf Spritzscheiben, niedrigerer Druckverformungsrest,

Kabel- und Elektroanwendungen im Hochspannungsbereich mit niedrigen
dielektrischen Verlusten, Formteile, Peroxidvernetzung FKM

Elastomere



Vorteile und Produktempfehlungen EPDM Profile, zellig
Automobilbereich

Vorteile:

« gutes Einmisch- und Dispergierverhalten

« hoher elektrischer Widerstand

« Vermeidung flllstoffverursachter
Ablagerungen auf Spritzscheiben

« gute Extrusionseigenschaften

« hohe Oberflachengiite

« Kostenreduzierungspotential

« etwas geringere Wasseraufnahme

Dichtprofile — massiv

Vorteile:
« gute Extrusionseigenschaften
« hohe Oberflachenglite

« geringe Feuchte (gegeniiber RuB)
« hohe Spannungswerte
« geringer Druckverformungsrest < 5 . 2 2
. N pay == [N
» hoher elektrischer Widerstand N o 2 e o
= = = 2 s
(im Vergleich zu RuB) > 5 5 = =
« Vermeidung fullstoffverursachter Profilausformung/ e
Ablagerungen auf Spritzscheiben Extrusionsgeschwindigkeit
Plating/Formenverschmutzung | e eoe ohne oo ohne
Zugfestigkeit oo eooe eoe eooe eooe
spannungswerte (XX} LXX]] Ll Xl o000 o000
Druckverformungsrest ooo eece ooe oo oo
*geringere Feuchte als Sillitin/Aktisil
«©
‘el Lo © ~ * N *
~ o © [2S) — L =
= = N o o a <<
£ £ £ £ = 2 =
= = = = = = =
w w w w w < <T
Dispergierbarkeit oo ecee ecee XYy eeceee oooe LXYYYYY
Profilausformung/
Extruslonsgeschwlndlgkelt LXXX] o0 XX XL (XXX ] (XXX} (XXXl (XXX Y]
Standfestigkeit eoe oo o eeo00e oooe ecooe Ty Glasdirektumspritzung
Verschleif et et ° et et feststehender Seitenfenster
Plating/Formenverschmutzung o U oo eoe ohne oo ohne
He|||gke|t . eoe eoe Yy eeceee ooo YYYYY) Vorte“e:
Farbneutralitit . eceeee oo escece « gutes Einmisch- und =
Mattierung oo oo . oo oo oo Dispergierverhalten
Zugfestigkeit Y Y ecee eccee  ococe eeccce ooccoce . |ange FlieBzeit bei kurzer ) .
WeiterreiBwiderstand oo oo oy ey ecoe oo oo Vu|kan|sat|0nsze|t 2 @
Spannungswerte oo oo ooe ccoe eoe ecccee ocosse « leichte Entgratung = =
Druckverformungsrest ° ° « geringer Druckverformungsrest Dispergierbarkeit coee  ececee
Abriebbestandigkeit o o oo oo oo ceeees et . Mattierung Plating/Formenverschmutzung ooo ohne
*geringere Feuchte als Sillitin/Aktisil ° hohe Und g|e|chmaB|ge Druckverformungsrest eoe oo
Oberflachengiite *geringere Feuchte als Sillitin
12 niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum 13
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Vorteile und Produktempfehlungen
Automobilbereich

=
Speziell fiir diaminische =
Vernetzung (ACM, AEM): =
g b
Formdichtungen, 0-Ringe Zugfestigkeit
und Radialwellendichtungen Spannungswerte
Druckverformungsrest o
Vorteile: Abriebbesténdigkeit eooe
« sehr niedrige Siebriickstande Chemikalienbestandigkeit eooo
« gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten
« lange FlieBzeit bei kurzer ©
. . . N *
Vulkanisationszeit o o = s
« leichte Entgratung Speziell fiir schwefel- und metall- = = =
) oxidvernetzte Mischungen: = = =
« geringer Druckverformungsrest
And ; Vulkanisationsgeschwindigkeit secee  eccces occccce
« gute Besténdigkeit gegen Kraftstoffe, 9 9
Ol W sS4 Zugfestigkeit ecceee ososoe ecece
® .asser‘ " auren Spannungswerte eceoe eceoe ecooe
« Vermeidung fiillstoffverursachter
Druckverformungsrest . oo .
Formenverschmutzung Abriebbestandigkeit v e o
Chemikalienbestandigkeit ececee cooe soce
*geringere Feuchte als Aktisil
D
o
12 3 3 % :_ 8 s :
= = ~N o = = = 3 s .
= = £ £ ~ . . . > > =] = o
= = = = = Speziell fiir peroxid- z % = = =
2] 2] @D @D . = = = = =
vernetzte Mischungen: = = < < <
Dispergierbarkeit eoe ecee ecee ecoe ecccoe
v hleiB Dispergierbarkeit YYYs LYYy XYY} ecceee occcce
‘erscnlel (XX ] oo (1] L[] oo
Farbneutralitat X oy eyl XYY T T Y YY Y Y'Y
Plating/Formenverschmutzung | . oo oee —
Zugfestigkeit ecooe ecooe eccoe eccoe
Helligkeit . eoo eoo eoo
Spannungswerte eecoe eecee eecoe LXTYY)
Farbneutralitat . eoo ooe ooe
Druckverformungsrest oo oo . . .
Zugfestigkeit oo oo eoe ecoe eoe -
Abriebbestandigkeit o ey eooe ey ey
WeiterreiBwiderstand ecee ecoe eocoe eccoe eooe
Chemikalienbestandigkeit eooe soee eooe ccoe coee
Druckverformungsrest ecoe ecoe ecoe eccoe oo
o _ . ) o *geringere Feuchte
geringere Feuchte als Sillitin; sehr feine Zellstruktur in Moosgummiteilen **niedrigere Viskositat; bestes Produkt fiir Silikonkautschuk

Speziell fiir FKM-Compounds:
Informationen auf Seite 34

14 niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum
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Vorteile und Produktempfehlungen
Automobilbereich

Kiihlerschlauche

Vorteile:

« hohe Extrusionsgeschwindigkeit
« hoher Spannungswert

« geringer Druckverformungsrest
« Kiihimittelbestandigkeit

« hoher elektrischer Widerstand

s & 3
£ £ £
= : 3
Dispergierbarkeit ceee ccee XYYIT
Profilausformung ooo ccee coee
VerschleiB ooe . coo
Plating/Formenverschmutzung | © oo ohne
*geringere Feuchte als Sillitin
Speziell fiir schwefel- = £
vernetzte Mischungen: =4 =
Vulkanisationsgeschwindigkeit | eeeeee ecccoce
Zugfestigkeit XYY I Y YYYY
Spannungswerte sceee  eccee
Druckverformungsrest ooo oo
Abriebbesténdigkeit ecee scee
Chemikalienbestandigkeit soee eooe

*geringere Feuchte als Aktisil

3

s £ 5
Speziell fiir peroxid- Z = =
vernetzte Mischungen: E E =
Zugfestigkeit eccee  cccee  ceoee
Spannungswerte Yy sceee  eccecee
Durckverformungsrest oo oo .
Abriebbesténdigkeit soee eooe coee
Chemikalienbestandigkeit eseee  eecee  coee

*geringere Feuchte als Aktisil

niedrig ®  hoch eeeeee

Optimum

Turbo-Ladeluftschlduche
aus HCGR-Silikon

Vorteile:
« hohe Extrusionsgeschwindigkeit
« hohe Standfestigkeit bei
der Schlauchextrusion
« hohe Spannungswerte
« geringer Druckverformungsrest
« Hitzebestandigkeit
« hohe Olbestandigkeit

Elastomere

(=]

@

=

<<
Standfestigkeit YT
Spannungswerte coee
Druckverformungsrest o
Hitzebestandigkeit coceee
Olbesténdigkeit ccccce

o
v
=
>
iz}
=
=
<<

Standfestigkeit

Spannungswerte

HeiBluftbestandigkeit

Harnstoffbestandigkeit

Harnstoffbestédndige EPDM-
Dichtungen und Schlduche

Vorteile:

« hohe Spannungswerte

« kurze Vulkanisationsdauer

« gute Standfestigkeit bei der
Schlauchextrusion

« hohe QOberflachengite

« kein Ausblithen

« Kostenreduzierungspotential

« hervorragende Bestandigkeit
gegen Harnstofflosung (AdBlug)
und HeiBluftalterung



Vorteile und Produktempfehlungen Vorteile und Produktempfehlungen
Automobilbereich Maschinen- und Gerétebau

———  Luftansaugschlduche EPDM ol Forderbandzwischendecken

Vorteile:

« gutes Vulkanisationsverhalten

« Vermeidung von Formenverschmutzung
« niedriger Druckverformungsrest

» Kostenreduzierungspotenzial

Vorteile:

« gute Verarbeitung

« gute Kalandrierbarkeit

A « gute Haftung zum Festigkeitstrager
« hoher Spannungswert

Yo} o} [(e]
~ [ee] 5]
el [{=} * = = ~
~ @ = = = £ £ £
= ~N > = = = = =
£ £ = z £ @ = =
% % % <XE é Dispergierbarkeit oo LT ecoe
Vulkanisationsgeschwindigkeit | eee Y ccoe eceee  occcee VerschleiB eoo eoo oo
Plating/Formenverschmutzung | © oo ohne oo ohne Farbneutralitét . oo oo
VerschleiB eoe oo oo oo oo
Druckverformungsrest oo soee oo oo oo
/
*geringere Feuchte als Sillitin/Aktisil
Zahnriemen
Vorteile:
- gute Verarbeitungseigenschaften Elastomer-Metall-Verbunde
« gute Haftung zum Festigkeitstrager Vorteile:
« gute dynamische Eigenschaften )
) « Verbesserung der Elastomer-
« geringer Druckverformungsrest
- . Metall-Haftung
« hohe Olbestandigkeit
5= 8 = =
W = B =
o = £ k3
iz (2] < <
= £
< < Dispergierbarkeit eooe ecccce
Druckverformungsrest oo oo Plating/Formenverschmutzung | e ohne
Olbesténdigkeit eecce  coocee Farbneutralitat ooe ey
Schwefel- und Metalloxidvernetzung eeccee oo Druckverformungsrest ooe oo
Peroxidvernetzung eee eoceee *geringere Feuchte als Aktisil
18 niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum 19
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Vorteile und Produktempfehlungen

Maschinen- und Geratebau

2 2
3 £ L
= N 2
£ £ N
Dispergierbarkeit (::::“) (::::") coosee
VerschleiB oo oo Xy
Plating/Formenverschmutzung | © oo ohne
Helligkeit eoe eoe eccooe
Farbneutralitit oo oco LXYYYY)
*geringere Feuchte als Sillitin
D
@
3 3 .
= = 5
Speziell fiir peroxid- = = =
vernetzte Mischungen: < < <

Aktifit VM*

Walzenbeschichtung
und Drucktiicher

Vorteile:

« geringer Riickstand > 40 pm

« gutes Einmisch- und
Dispergierverhalten

» gute Gummi-Metall-Haftung

« hervorragende Schleifbarkeit

« hohe Oberflachengiite

« gute Lasergravierbarkeit

« niedriger dynamischer
Wéarmeaufbau

« geringer Druckverformungsrest

« gute Bestandigkeit
gegen Losemittel, Ole,
Wasser, Sauren

Speziell flir FKM-Compounds:

Informationen auf Seite 34

Aktifit Q*

Dispergierbarkeit

Farbneutralitét

Zugfestigkeit

Spannungswerte

Druckverformungsrest

Abriebbestéandigkeit

Chemikalienbesténdigkeit

dynamischer Warmeaufbau

oo

*geringere Feuchte

**niedrigere Viskositdt; bestes Produkt fiir Silikonkautschuk

20

niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum

(=}
Speziell fiir schwefel- E = 5 = ;{
und metalloxidvenetzte = = = Speziell fur diami- 3 =
Mischungen: =3 =3 = nische Vernetzung: = =
Vulkanis_atilons-_ vesss  eeeees eeeees  Dispergierbarkeit eoce ecccce
geschwindigkeit Zugfestigkeit coese  coses
Zugfest|gke|t ®ece0e ooooe XYY )
Spannungswerte LXIT] ecoe
Spannungswerte secee  oeeee oeeee Druckverformungsrest | ee oo
Druckverformungsrest . oo o Abriebbestandigkeit veos veos
Abriebbestandigkeit eseee  coee sooe Chemikalien- s s
Chemikalienbesténdigkeit esccee ocooe ececo bestandigkeit
dynamischer Warmeaufbau | e oo oo dynamischer . oo
. o Wérmeaufbau
*geringere Feuchte als Aktisil
*geringere Feuchte als Aktisil
Waschmaschinen-
dichtungen
und -schlduche
Vorteile:
« lange FlieBzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit
» ausgewogenes Verhaltnis
zwischen Zugfestigkeit, 2 £ 5 5
. . X i = N o N
WeiterreiBfestigkeit und Empfohlene £ £ 5 £
Druckverformungsrest Produkte @ @ @ @
° gUte WaSChlaUgen' Dispergierbarkeit eeoe LYY Y) LYY Y) [XYYYYY
bestandigkeit VerschleiB o °
; e ; Plating/Formen-
« Kieselsdure-Ersatzpotenzial verschmutzung . oo ohne
« Potenzial zur Reduzierung Helligkeit
von Titandioxid oder Zinkoxid  Farbneutralitit ceccee
« Vermeidung fillstoff- Zugfestigkeit ceee  coe
verursachter Formen- WeiterreiBwiderstand | eee ecee  cece
verschmutzung Druckverformungsrest | eee cees  ccess  eee

« sehr niedriger Chloridgehalt

*geringere Feuchte als Sillitin, geringster Chloridgehalt

Elastomere



Vorteile und Produktempfehlungen
Maschinen- und Geratebau

(=)
Hydraulik- und Benzin- & = =
schldauche, allgemein Speziell fiir schwefel- und = = =
olbestiandige Schlauche metalloxidvernetzte Mischungen: = = =
. Vulkanisationsgeschwindigkeit ss0ce  eecces ocecccoe
Vorteile: — -
h E . . h f Dispergierbarkeit XYY Xy ey
* sefir gute >I<.tru3|on"se|gensc aften Plating/Formenverschmutzung oo L1 ohne
« hohe Oberflachengiite Zugfestigkeit vesese vesee  suees
« hohe Spannungswerte Spannungswerte ecees  ceees  eecee
« geringer Druckverformungsrest Druckverformungsrest . e .
« gute Bestdndigkeit gegen Kraft- Abriebbestindigkeit ceosee sose  cses
stoffe, Ole, Wasser, Séuren Chemikalienbesténdigkeit esecee coes  esoe
° Vel’meidung fUIlStOffverursaChter *geringere Feuchte als Aktisil
Ablagerungen auf Spritzscheiben
© X X
N > = =
£ ~ Speziell fiir diaminische = P
= & Vernetzung (ACM, AEM): = <
Dispergierbarkeit ecce eccooe Dispergierbarkeit eocoe ecccce
Plating/Formenverschmutzung | ee ohne Zugfestigkeit scces  cecee
Helligkeit eoo ecccece Spannungswerte eoce eoce
Farbneutralitat ooe ecccoce Druckverformungsrest oo oo
Druckverformungsrest eooe ooe Abriebbesténdigkeit ecee occe
“geringere Feuchte als Sillitin Chemikalienbesténdigkeit esee  occe
*geringere Feuchte als Aktisil
3
© S
© © : .
Speziell fiir peroxidvernetzte Mischungen: = = = = =
Dispergierbarkeit ecoe ecoe ecoe ecccee occoccee
Plating/Formenverschmutzung oo L1 . ohne ohne
Farbneutralitat oo ecoe eccoe Oy
Zugfestigkeit eecee  cecee cecce ceece  oceocece
Spannungswerte eooe YY) XYY Xy ey Membrane fur .
xy xy oo oo . = ©
Druckverformungsrest Ausdehnungsgefaﬁe N
Abriebbesténdigkeit esee  ceee  cees  eees  eeee Empfohlenes £
ilas Produk >
Chemikalienbesténdigkeit ecoe eocoe eccoe ecoe ecoe Vorteile: odukt @
“geringere Feuchte « niedrige Viskositét Viskositt o
**niedrigere Viskositat; bestes Produkt fiir Silikonkautschuk ) . . i iBwi WeiterreiBwiderstand eoce
9 Speziell fiir FKM-Compounds: hoher WeiterreiBwiderstand .
Informationen auf Seite 34 « hohe ReiBdehnung ReiBdehnung

29 niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum
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Vorteile und Produktempfehlungen
Kabel- und Elektroindustrie

o
N B
& E &
Speziell fiir schwefel- und metall- = = =
Kabelmantel, Kabelisolierung oxidvernetzte Mischungen: = = <
. Dispergierbarkeit ecoe ecee ecccoe
Vorteile: p 2
. . Plating/Formenverschmutzung oo oo ohne
« sehr gute Extrusionseigenschaften — T
) , o Vulkanisationsgeschwindigkeit scce ecccee ococcoce
« mittlere bis hohe Zugfestigkeit Zugfestigkeit J
* gute Warmedruckbestandigkeit Spannungswerte veses  seses  seses
¢ geringe W'armedehnung Druckverformungsrest o oo .
« hoher elektrischer Widerstand, Abriebbestandigkeit eseess cese  soee
auch nach Wasserlagerung Chemikalienbesténdigkeit esssse soes  seoe
« sehr niedrige dielektrische Verluste, *geringere Feuchte als Aktisil
auch nach Wasserlagerung, ohne
zusétzliches Silan in der Mischung
[=2]
« Vermeidung flllstoffverursachter © 3
(Yo} (Vo) *
Ablagerungen auf Spritzscheiben % % ;3 =
« gute Bestandigkeit gegen Ole, o , , Z z z £
d ) gretgeg Speziell fir peroxidvernetzte Mischungen: = =3 =3 =3
Wasser, S&uren
Dispergierbarkeit eooe ecoe ecce ey
Plating/Formenverschmutzung oo oo . ohne
© Farbneutralitat eee eooe eecoe ey
2 > Zugfestigkeit eccoe eccoe eeoe eecoe
= ~N
% E Spannungswerte (YT eooe eooe LYY
w w
Druckverformungsrest ooe I .o .o
Dispergierbarkeit
ispergi i cete el Abriebbesténdigkeit i
Plating/F hmut oo h
ating/Formenverschmutzung omne Chemikalienbesténdigkeit seee  sees  eses  wses
Helligkeit LX) ecccce - - -
elektrischer Widerstand bei Wasserlagerung eesee  cesce  ececs  eecese
Farbneutralitét ooe eoccce - -
dielektrische Verluste oo oo oo orx
Druckverformungsrest ooo oo
" . *geringere Feuchte als Aktisil
dielekirische Verluste - ” **niedrigere Viskositat; bestes Produkt fiir Silikonkautschuk
*geringere Feuchte als Sillitin ***auch nach Wasserlagerung, auch ohne zusatzliches Silan in der Mischung
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Vorteile und Produktempfehlungen
Kabel- und Elektroindustrie

Mittel- und Hochspannungs-
kabelisolierung

Vorteile:

« sehr niedrige Riickstande im
ppm-Bereich

« hervorragende Dispergiereigenschaften

« sehr gute Extrusionseigenschaften

« hohe Zugfestigkeit

« sehr hoher elektrischer Widerstand,
auch nach Wasserlagerung

= sehr niedrige dielektrische Verluste,
auch nach Wasserlagerung, ohne
zusétzliches Silan in der Mischung

« Vermeidung fullstoffverursachter
Ablagerungen auf Spritzscheiben

« gute Bestandigkeit gegen Ole,
Wasser, S&uren

& =

o £

= <

w <<
Feuchtigkeit o .
Erhdhung der Feuchtigkeit bei feuchten wenic ohne
klimatischen Bedingungen" wenig
Dispergierbarkeit ecccce occcooe
Riickstande . .
Zugfestigkeit eccee  occcce
elektrischer Widerstand bei Wasserlagerung | eeee LXTTIT
dielektrische Verluste bei Wasserlagerung oo ]

26
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Hochspannungsisolatoren

Vorteile:

« sehr niedrige Rlckstéande im
ppm-Bereich

« hervorragende Dispergiereigenschaften

« hohe ReiBdehnung

« hoher WeiterreiBwiderstand

= sehr hoher elektrischer Widerstand

« hohe Kriechstromfestigkeit

o =
2 £
z <
<< <<
Vulkanisationsgeschwindigkeit | eeeee  ecsee
Zugfestigkeit eceee  eecee
Reiﬁdehnung LYYy Yy LYY Yy
WeiterreiBwiderstand eccce  occcece
elektrischer Widerstand eccee  cccee
Kriechstromfestigkeit LY TTT I T YT Y
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Vorteile und Produktempfehlungen
Kabel- und Elektroindustrie

Kondensatordichtungen

Vorteile:

« sehr geringe Siebriickstinde

« sehr niedriger Chloridgehalt

« lange FlieBzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit

« hohe Spannungswerte

« geringer Druckverformungsrest

« geringe Anderungen bei
HeiBluftalterung

« Dichtheit bei erhdhten
Lottemperaturen

Speziell fiir peroxidvernetzte

EPDM-Mischungen:

Aktifit VM*

Verarbeitungseigenschaften

¢ | Axtisil VM 56

Plating/Formenverschmutzung

ohne

Spannungswerte

Druckverformungrest

Alterungseigenschaften

*geringere Feuchte als Aktisil

Speziell fiir Harzvernetzung
von Butylkautschuk (lIR):

Aktisil VM 56

Aktisil MAM-R

Aktifit VM*/**

Verarbeitungseigenschaften

Spannungswerte

Druckverformungsrest

Alterungseigenschaften

elektrischer Widerstand

*geringere Feuchte als Aktisil

**Gegenprodukt zu oberflachenbehandeltem kalziniertem Kaolin mit verbesserter
Verarbeitung, besseren Alterungseigenschaften und niedrigerem Druckverformungsrest

28
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Bodenbelidge

Vorteile:

« gutes Einmisch- und Dispergierverhalten

« gute Kalandrierbarkeit

« lange FlieBzeit, kurze Vulkanisationszeit

« niedriger Resteindruck

« geringe WeiBmarkierung bei Kratzern

« hohe Oberflachengiite

« hohe Abriebbesténdigkeit

« gute Séure- und Chemikalien-
besténdigkeit

Sillitin N 87*

Vorteile und Produktempfehlungen
Bauindustrie

Sillitin Z 86**
Sillitin Z 89**

Helligkeit ooe

Farbneutralitét TS

Abriebbesténdigkeit T

*Standardprodukt
**vorzugsweise bei Ersatz von Kieselsdure und bestehendem
Fillstoff in Kombination mit Silan

Dachbahnen

Vorteile:

« gute Kalandrierbarkeit

« hoher Spannungswert

« gute Séure- und
Chemikalienbesténdigkeit

o) [lo) © =)
N~ o] [eo) [se)
= = ~N N
= £ = =
Dispergierbarkeit ooe ecoe ecoe ecoe
Helligkeit . eoe oo LYYY)
Farbneutralitét . oee ooe eoee
Verschlei ooo ooo .o oo
Druckverformungsrest ooo oo eeee cooe
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Vorteile und Produktempfehlungen

Elastomere

Bauindustrie
Bauprofile (Fenster- und
Fassadendichtungen)
Vorteile:
« geringe bis sehr geringe Feuchte
« ermoglicht hohe Fillstoff-/
Weichmacherbeladung
KO"OSIOHSSChUtZﬁUSklEIdung ° hervorragende Extrusions_
Vorteile: eigenschaften
« gute Verarbeitungseigenschaften + hohe Oberflachengiite
]b « gute Kalandrierbarkeit + hoher Spannungswert
) b « gute Séure- und Chemikalien- » geringer Druckverformungsrest
{ e i o
i bestandigkeit
; 2 :
o < E
g 5 = g = L
N o > N > > E
£ £ z £ Z = E
= = b = £ = =
w w << w << w <<
?\ % Dispergierbarkeit ecoe eocoe eocoe eocoe eeoe XYY TY Y YY YY)
~ =
2 3 8 - b Profilausformung/
= = ~N o o . . . . e0oe oo (XXX ] LXXY] LI LT (XXX} (XXX Y]
= = = = = Extrusionsgeschwindigkeit
= = = = = Standfestigkeit cece eseee  cose cece soce coe coe
Dispergierbarkeit eoe P oo veoe Plating/Formenverschmutzung oo (113 oo oo oo ohne ohne
Helligkeit . oo oo LX) Ethﬁhungspo_temial LX) (11) LYYY) (1Y) ecoce oo ecoe
— Flllstoff-/Weichmacherbeladung"
Farbneutralitt ° e e oo Helligkeit YY) LY} oo (XYY XYY LYY YT Y Y Y YY)
VerschleiB eee eee e oe oee Farbneutralitit oo eoe oo ecee ecee eeccee ococcoe
Druckverformungsrest e e ceee e e Zugfestigkeit oo eeoe eccoe YY) XYY Y] eoe LYY YY)
:2’01?’22:grl:sesllcljﬁljgtz"g:nlég‘:ﬁmeuten eee eoe eoe . . WeiterreiBwiderstand eccoe eccoe oo eecoe oo (TTY) ooe
Haftung 2u Stahl oo coe P PR PR Spannungswerte oo eoee eccoe eoe ecooe eooe ecooe
Hydrophobie nein nein nein ja ja Druckverformungsrest oo ceee et oee °° e °
*geringere Feuchte als Sillitin *geringere Feuchte als Sillitin, sehr feine Zellstruktur in Moosgummiprofilen
**Filllstoff fiir unvernetzte Butylkorrosionsschutzbander mit minimierter Wasserquellung, **geringere Feuchte als Silfit
hydrophober Fiillstoff fiir Haftprimer mit verbesserter Haftung zu Stahl ***geringere Peroxiddosierung méglich
30 niedrig ®  hoch eeeeee  QOptimum 31



Vorteile und Produktempfehlungen

Bauindustrie

32

Solarkollektorschlauch
filr Swimmingpools

Vorteile:

« hohe Extrusionsgeschwindigkeit bei guter
Konturausformung und glatten Oberflachen

« niedriger Druckverformungsrest

« hohe Zugfestigkeit

« hohe Fllstoffkonzentration fiir hohe
Warmeleitfahigkeit

o

o *

= =

> =

2 £

z 7

<< <<
Extrusionseigenschaften eooe ccccee
Plating/Formenverschmutzung oo ohne
HeIIigkeit oo LXYYYYY
Farbneutralitét ooe YYYYY
Zugfestigkeit coee eoee
Druckverformungsrest oo .
Hydrophobie nein ja
*geringere Feuchte als Aktisil

niedrig ©

hoch eeeeee
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Dichtungsbéander

Vorteile:

« gute Verarbeitungseigenschaften

» gute Kalandrierbarkeit

* ausgewogenes Spannungs-/
Dehnungs-/WeiterreiBwiderstands-

verhéltnis

Sillitin N 75

Dichtungsprofile fiir
StraBen- und Tunnelbau

Vorteile:

« sehr gute Extrusionseigenschaften
« geringe Feuchte

« geringer Druckverformungsrest

[te) [Te) ©
~ © 0
= = ~N
= = =
= & =
Dispergierbarkeit ooo cooe eooe
Helligkeit . (XY eee
Farbneutralitat . oo ooe
VerschleiB I oo .o
Druckverformungsrest eco oo ecee

Aktisil PF 777~

<
1. 3

Aktifit PF 111*

Helligkeit

Farbneutralitét

Wasseraufnahme
(auch unvulkanisiert)

Spannungswerte

Hydrophobie

nein

*geringere Feuchte als Sillitin
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Vorteile und Produktempfehlungen

Weitere Anwendungen

d

FKM-Compounds

Vorteile:

« sehr niedrige Siebriickstande

« gutes Einmisch- und Dispergierverhalten

« hohe Zugfestigkeit

« hohe Abriebbesténdigkeit

« lange FlieBzeit bei kurzer Vulkanisationszeit

» gute Besténdigkeit gegen Medien
(Kraftstoffe, Ole, Wasser, Sauren)

« geringer Druckverformungsrest

« leichte Entgratung

« Vermeidung fullstoffverursachter

Formenverschmutzung
L2 =
Speziell fir bisphenol- E E é EE %
vernetzte Mischungen: s = = E =4
Viskositéat eoe Yy oo oo oo
Vulkanisationsgeschw. Yy eeccee coceee cocce  soe
Zugfestigkeit eoe oy oy Iy eoo
ReiBdehnung esces  ooo ecoe ecoe ecee
Druckverformungsrest oo* ooe ooe oo .o
Druckverformungsrest VW seee’ oo ooo oo* .o
Abriebbestandigkeit ooe eeee*  eeee*  eoe .o
Wasserbesténdigkeit Yy ecee eccee* soe ecee
Kraftstoffbesténdigkeit ooe sooe coee seee* oo
(Olbestandigkeit coe coe ceee*  ooee coe
*je nach Polymer und Fillgrad
niedrig ®  hoch eeeeee  QOptimum

= L

) 5 T & 3 & 2 o
Speziell fiir peroxid- ~ = £ pe = = =
vernetzte Mischungen: 5 E 3 E E E E
Viskositat ecoe Yy ecoe ooe eoo ooe oo
Vulkanisationsgeschwindigkeit eccee  ooo Y eeceee ococoe escee  ooe
Zugfestigkeit eoe ececee oooe ecee eoe eccce eoe
ReiBdehnung eeccee oo secce  coee LYYYYY eece oo
Spannungswerte ecoe ecoe eoe ecccee oo ecccee oo
WeiterreiBwiderstand ecoce oo eee oee eccoe oee oee
Druckverformungsrest oo oo oo* ooo ooe eoo o*
Druckverformungsrest VW oo oo oo oo ooe . oo
Abriebbestandigkeit oo oo coe eoe eoe eoe coe
HeiBluftbestandigkeit .o cocsee** oo cccee oo c0s0e  eeerrirE
Essigsdurebesténdigkeit oo e000e™ " s0000*** sooe 00000t soe LYYYYS
Kraftstoffbesténdigkeit ooe ooe ooe I eoo ooe ooe
Olbestandigkeit coee eoo eooe eeees oo ecees  oceeee

*ungetempert

**bei hohen Temperaturen
***geringste Gewichtszunahme
****geringste Hartednderung
“***pasitive Anderung von Zugfestigkeit und ReiBdehnung
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Vorteile und Produktempfehlungen
Weitere Anwendungen

Silikonkautschuk-GCompounds

Vorteile:

« gute Extrusiaonseigenschaften
und Standfestigkeit

« reduzierte Klebrigkeit

« keine Ausbliihungen

« trockenere Oberflache

« sehr gute Olbestandigkeit

« niedriger Zug- und Druckverformungsrest
ohne Tempern

« ATH-Teilaustausch mit Aktisil Q, Aktifit Q
oder Silfit Z 91 erhélt weitgehend Flamm-
schutzeigenschaften von purem ATH

> o &

= £ z
Festsilikonkautschuk, peroxidvernetzt: 5 = =
geeignet fiir alle Peroxidtypen nein** jat* ja
Druckverformungsrest eecoe Lk}
Helligkeit ®e0c0e oeoccee oooe
Farbneutralitat ecceee ococeee ocooe

fiir flammhemmende Compounds, Teilersatz von ATH bis zu 30 %

Beibehaltung der Flammschutzeigenschaften ja ja ja

mechanische Eigenschaften ooe ooe ecoce

*auch in hohen Dosierungen bis 100 phr, auch fir chlorfreies
Peroxid Di-(4-methylbenzoyl)peroxid

**mit DBPH (2,5-Bis-[tert.-butyl-peroxy]-2,5 dimethylhexan): bis zu 25 phr; mit DCBP
(Di-[2,4-dichlorbenzoyl]peroxid): bis zu 75 phr; mit DCP (Dicumylperoxid): nein

***mit DBPH: bis zu 50 phr, Erhdhung des WeiterreiBwiderstands ohne deutliche
Veranderung des DVR bis 25 phr; mit DCBP: bis zu 75 phr; mit Dicumylperoxid:
bis zu 50 phr, Verbesserung des WeiterreiBwiderstands bei hoher Konzentration
****his 25 phr

36 niedrig ®  hoch eeeeee  Optimum

Festsilikonkautschuk, additions- ?Nj 2 g %
vernetzt (Pt-katalysiert) bis 25 phr & 2 = =
WeiterreiBwiderstand (Graves) eooe eoe LYY oo
Spannungswerte coee ooe eeoe eeee
Druckverformungsrest T oo ooe .
HeiBluftbestandigkeit .o .o eoo cooe
Olbestandigkeit eoce eoce eoce socoe
Helligkeit ecccee occcces ceccee ocooe
Farbneutralitét eeccee ceccee ocecees oo

Trinkwasserdichtungen,
peroxidvernetzt

Vorteile:

« Kostensenkungspotential

« niedrige Mooneyviskositét

« kurze Vulkanisationszeit

» UBA Positivliste Teil 1 konform, entspricht
Reinheitsanforderungen des BfR

« Potential zur Senkung der PAK-
Konzentration im Compound durch
Teilersatz des RuBes

o
© w0
© =
N =
£ 2
= =
w <<

Viskositét Xy Iy
Vulkanisationszeit ooe eee
RuBaustauschpotential oo ecee
Kostensenkungspotenzial ecee Y
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Vorteile und Produktempfehlungen
Weitere Anwendungen

Pharmazeutische Verschliisse

Vorteile:

« hohe Reinheit

« gutes Einmisch- und Dispergierverhalten

« |eichte Entgratung

« geringer Druckverformungsrest

« geringe Fragmentfreisetzung und gute
Selbstdichtung nach Nadelpenetrationen

=z~ > z =

£ £ ~N E =

== £ 2 2

w w << <<
Feuchtigkeit ooe .o oo .
Dispergierbarkeit eooe ®00cce occccce oscooe
Helligkeit eoo ®e00ee occccee occcoe
Farbneutralitat eoe ececee occocee ocecece
Plating/Formenverschmutzung oo ohne ohne ohne
Druckverformungrest ooe .o . .

*Standardprodukt

**besonders fiir Diaminvernetzung
***hesonders fiir Peroxidvernetzung, auch ohne Coaktivator gute Vulkanisationseigenschaften

Lebensmittelbedarfs-
gegenstéinde

Hier finden Sie weitere
Informationen zu Sicherheits-
bestimmungen und den
geltenden Vorschriften:

(keine spezifische Produktempfehlung)
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Vollgummireifen,
Rollen und Ringe

Vorteile:
« gute Verarbeitung
« lange FlieBzeit bei
kurzer Vulkanisationszeit
« leichte Entgratung
« geringer Rollwiderstand
« geringer Druckverformungsrest

Schuhkomponenten

Vorteile:

« gute Verarbeitung

« lange FlieBzeit bei
kurzer Vulkanisationszeit

« leichte Entgratung

z S
Helligkeit secese cscces
Farbneutralitat eeccee occccee
Pigmentreduzierung LYY LYYy
Schwefelvernetzung ssceee oo
Peroxidvernetzung oo scccoe

«©
© N
© L
N a-
£ =
= =
%2 <<
Dispergierbarkeit eecoe ecoe
Druckverformungsrest ooe oo
o0

Rollwiderstand

Abriebbestandigkeit
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Vorteile in TPE

Eigenschaften der (Kalzinierten)
Neuburger Kieselerde

Vorteile fiir den Anwender

niedrige Feuchtigkeit, geringe
Feuchtigkeitsaufnahme

> geringerer Aufwand fiir Vortrocknung,
ggf. keine Vortrocknung nétig, geringer
Polymerabbau mit hydrophoben Produkten

hohe Feinheit, sehr niedriger
Siebriickstand, ausgezeichnetes
Dispergierverhalten

> hohe Oberflachengiite, keine Stippen oder
Agglomerate, gleichméBige Mattierung

hartes silikatisches Mineral

> sehr gute Sdurebestandigkeit,
Abriebbesténdigkeit, Kratzfestigkeit

polymerspezifische Anpassung
durch Funktionalisierung

> niedriger Druckverformungsrest,
sehr gute Abrieb- und Kratzbestandigkeit

niedriger CO,-FuBabdruck

40

> Reduzierung des Product Carbon Footprint
von TPE-Produkten

niedrig ©
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Vorteile und Produktempfehlungen
TPE

Wasserfangleiste an der
Windschutzscheibe,
SEBS-Compound auf PP-Kern
im Spritzgussverfahren

Vorteile:

« ausreichende SchmelzeflieBfahigkeit

« keine FlieBlinien

« gleichmé&Big matte Oberfldche ohne
LJTigerfell“-Stellen

8

2

©

© = =

N << =4

s z £

= £ =2

n << <<
GleichméBigkeit Mattierung ececce cccece occccce
Dispergierung eeo0e0e o000 LXYYYYY
Kratzfestigkeit ooe eccee  cccee
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Vorteile und Produktempfehlungen

TPE

Pickup-Ladeflachen-
abdeckung/Verkleidung,
SEBS-PE-Gompound

Vorteile:

« Reduzierung der FlieBnahtsichtbarkeit
« hohe Bruchdehnung

« sehr gute Kratzfestigkeit

« geringer Verzug

« hohe Zugfestigkeit

« Verbesserung der Steifigkeit

« sehr gutes Verarbeitungsverhalten
« sehr gute Oberflachengite

Aktifit AM

Reduzierung FlieBnahtsichtbarkeit

Zihigkeit

Oberflachengiite

Kratzfestigkeit

Verpackungsdichtungen wie Schraubdeckeldichtungen
fiir sdurehaltige Fiillgiiter auf SEBS-Basis

Vorteile:

« sehr gutes Dispergierverhalten

« gutes Extrusionsverhalten

« sehr gute Saurebesténdigkeit

« Hydrophobie

« gute mechanische Eigenschaften

« niedriger Druckverformungsrest

« Unbedenklichkeit in Lebensmittel-
kontaktmaterialien

=

=

:‘E:

<C
Hydrophobie LXTYY Y]
Séurebestandigkeit ecccee
Druckverformungsrest o

42
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Eigenschaften der Kalzinierten
Neuburger Kieselerde

Vorteile in thermoplastischen Formteilen

Vorteile fiir den Anwender

niedrige Feuchtigkeit, geringe
Feuchtigkeitsaufnahme

> geringerer Aufwand fiir Vortrocknung, ggf.

keine Vortrocknung nétig, geringer
Polymerabbau mit hydrophoben Produkten

hohe Feinheit, sehr niedriger
Siebriickstand, ausgezeichnetes
Dispergierverhalten, Morphologie

hohe Oberflachengiite, keine Stippen oder
Agglomerate, unterstiitzt die
Pigmentverteilung (Spacer-Effekt),
Einsparungspotenzial bei Pigmenten

hohe Helligkeit und Farbneutralitat

ermdglicht weiBe Produkte ohne Gelbstich,
geringer Bedarf an WeiBpigmenten wie
Titandioxid

weitgehend isotrope Eigenschaften

geringer Verzug, mittlere Erhdhung
der Steifigkeit

hartes silikatisches Mineral

> sehr gute Sdurebesténdigkeit,
Abriebbestandigkeit, Kratzfestigkeit

polymerspezifische Anpassung
durch Funktionalisierung

> sehr gute Kratzfestigkeit, hohe
Schlagzahigkeit, hohe Bruchdehnung

Temperaturbestandigkeit

> auch fiir technische Thermoplaste einsetz-
bar, keine Spaltprodukte oder Zersetzung

niedriger CO,-FuBabdruck

> Reduzierung des Product Carbon Footprint
von thermoplastischen Produkten
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Auswahlkriterien flr thermoplastische Formteile

Aktifit
f=2}
3= . =
I g £ & = 2 5
S 2 2 S 2 = 2
. 5 kS g 3 2 2 3
Polymer/ Empfohlenes Alternative 2 g S 2 2 & =
= = S 2 £
Anwendung Produkt Produktempfehlung Bemerkungen = & 3 2 < & s
PA (Polyamide) 6/66 Aktifit AM ° ° ° )
PPA (Polyphthalamide) Aktifit AM Aktifit PF 115 ° ° ) )
PBT (Polybutylenterephthalat) Aktifit VM Aktifit Q ° ° ®
PC (Polycarbonat) Aktifit VM Aktifit PF 111 Aktifit VM und Aktifit PF 111 auch fiir
Aktifit Q héhere Flllgrade ohne nennenswerten 1 i b
Polymerabbau
PP (Polypropylen) Aktifit AM Silfit Z 91 + MAH-modifiziertes Polymer Aktifit PF 111 vorrangig flir Homopolymer
3 Aktifit PF 111 flr hohe Bruchdehnung und Schlag-
Aktifit AM + zahigkeit bei guter FlieBfahigkeit L d b
MAH-modifiziertes
Polymer
PK (aliphatisches Polyketon) Aktifit AM Aktifit PF 115 ® [ ] [ ] ® [ ] [ ]
PPS (Polyphenylensulfid) @ Aktifit PF 115 Aktifit AM [ ° ® )
andere Polymere @ Aktifit AM je nach Polymer fiir optimale
3 Wechselwirkungen und weitere
@ Aktifit VM Anforderungen
®) At PF 111 o o | o o o .
@ Aktifit PF 115
@ Aktifit Q
44 45

Thermoplastische Formteile



Vorteile und Produktempfehlungen
Thermoplastische Formteile

Geh&duse und schlagzdhe
Formteile, PA 6 und PA 66

Vorteile:

« hohe SchmelzeflieBfahigkeit

= geringer Verzug

« hervorragend hohe Bruchdehnung

« auBerordentlich hohe Schlag-
zéhigkeit, auch bei niedrigen
Temperaturen

« hohe Bindenahtfestigkeit

Kratzfeste PP-Copolymer-

% « keine Vergrauung bei schwarzen fiir Verklei
£ Compounds .Coertt)u.nds iir Verkleidungen
S Im Autoinnenraum
SchmelzeflieBfahigkeit eccce gute" K.ratzfestlgken .
Verzug o « ermoglicht verzugsarme, schlagzéhe Vorteile:
Bindenahtfestigkeit covoe Teile ohne oder mit wenig Schlag- « sehr gute Kratzfestigkeit
Kratzfestigkeit cosoe z&hmodifikator als Alternative zu - hohe Bruchdehnung
Bruchdehnung/Flexibilitit cccece PA 6 GF 15 schlagzahmodifiziert - hohe Schlagzéhigkeit, auch bei
Schlagzahigkeit eeccee” niedrigen Temperaturen
*auch bei niedrigen Temperaturen
5 =
Y £
Polyphenylensulfid (PPS) & =
Vorteile: :ratz;:s:gken oo cosee
ruchaennun eeceee ooe
« helle und neutrale Eigenfarbe - g.
Schlagzahigkeit ec000e* cocee”
des Compounds Kerbschlagzahigkeit ooo Ll
« hohe Schlagzéhigkeit : —
o bei Zusatz von MAH-modifiziertem Polymer:
« hohe Festigkeit i
« hohe SchmelzeflieBfahigkeit Kratzfestigkeit S
i Bruchdehnung cocoe ccoe
» geringer Verzug o
= o Schlagzéhigkeit eoee LYY
<< o
£ = Kerbschlagzahigkeit cosse*
< < *auch bei niedrigen Temperaturen
Helligkeit eoe ecooe
Farbneutralitét eoe cooe
Steifigkeit oo YY)
Biegefestigkeit ooe LYYy
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Thermoplastische Formteile



Vorteile und Produktempfehlungen

Thermoplastische Formteile

3D-Filament-Druck
von ABS, FFF-Verfahren

Vorteile:

« leichte Handhabung bei der
Compoundierung (geringes
Stauben, leicht dispergierbar)

« verringerter Verzug der Bauteile

« sehr gute mechanische

i o
E|gen§chaften | - = c

« vergleichbare Schichtenhaftung N pe =
wie ungefllltes ABS > = Ed

« schnellere Druckgeschwindigkeit  Verzug . oo .

« niedrigere Drucktemperatur Schichtenhaftung )
ermdglicht die Verarbeitung Schlagzéhigkeit eeee oo
auch auf Druckern ohne be- mechanische Eigenschaften ooo oo oo
heizten Bauraum/Druckbett kosteneffektiv seee eee oo
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Transportverpackung fiir
Halbleiterscheiben, HDPE

Vorteile:
« Verbesserung der mechanischen Werte
« sehr glatte Oberflache

Aktifit AM

Oberflachengiite eccee

Verbesserung der physikalischen Werte | eeeee

niedrig ®  hoch eeeeee  QOptimum

SchmelzeflieBféhigkeit

Verzug

Warmeformbestandigkeit HDT

Steifigkeit, Zug- und Biegefestigkeit

Bruchdehnung/Flexibilitat

Schlagzéhigkeit

*auch bei niedrigen Temperaturen

Polycarbonat (PC)

Vorteile:

« geringer Verzug

« hohe und gleichméBige
Transluzenz

« hohe Thermostabilitat der
Schmelze, auch bei héherer
Konzentration von Aktifit VM

« gute Kratzfestigkeit

« hohe Bruchdehnung

« hervorragend hohe Schlag-
z&higkeit, auch bei hoherer
Konzentration von Aktifit VM

Polybutylenterephthalat (PBT)

Vorteile:
« gute SchmelzeflieBfahigkeit
« helle und neutrale Eigenfarbe
des Compounds
« hervorragend hohe Bruchdehnung
« hohe Steifigkeit sowie
Zug- und Biegefestigkeit
« Erhéhung der HDT
« auBerordentlich hohe Schlag-

= und Kerbschlagzahigkeit,
g auch bei tiefen Temperaturen
= « Beibehaltung der guten Mechanik
e auch bei schwarzer Einférbung
° « geringer Verzug
LX XL
LIXIl]
LLXLLT ]
XYY Y Y N
= w .
= a [}
<T << <<
Thermostabilitat der Schmelze | eeeee  cooe bevorzugt
Schlagzahigkeit ecccee ocooe fiir
PC-Blends,
Kratzfestigkeit eeeee  soee 18,
Transluzenz Homogenitét eseee  coce PC/ASA
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Vorteile und Produktempfehlungen
Thermoplastische Formteile

Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoffe

(WPC), Griffe, extrudierte Profile

Vorteile:

« hoher Durchsatz/Extrusionsgeschwindigkeit
« glatte und optisch gleichmaBige Oberflache

« Verbesserung der Kratzbestandigkeit
« Verbesserung der mechanischen Werte
(Schlagzéhigkeit, Zugfestigkeit)

=
<C
:‘E:
<
Kratzbestandigkeit ccooe
Oberflachengiite/Homogenitat eccce
Verbesserung der mechanischen Werte | eeeee

y

/

=
<<
=
=
=
4
<

Aktifit PF 115

SchmelzeflieBfahigkeit,
keine vorzeitige Vernetzung

Steifigkeit, Zug- und Biegefestig-
keit bei guten Dehneigenschaften

Schlagzéhigkeit und
Kerbschlagzahigkeit

*
XYY Y

*
XYY

Helligkeit ooe

Farbneutralitat eoe

*auch bei niedrigen Temperaturen
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Polyketon (PK)

Vorteile:
» gute FlieBfahigkeit und Schmelze-
stabilitat, keine vorzeitige Vernetzung
« erhohte Steifigkeit, Zug- und Biege-
festigkeit bei guten Dehneigenschaften
« helle und neutrale Eigenfarbe
des Compounds
« hohe Schlagzéhigkeit,
auch bei tiefen Temperaturen
« geringer Verzug

niedrig ®  hoch eeeeee  QOptimum

Eigenschaften der (Kalzinierten)
Neuburger Kieselerde

Vorteile in thermoplastischen Folien

Vorteile fiir den Anwender

niedrige Feuchtigkeit, geringe
Feuchtigkeitsaufnahme

> geringerer Aufwand fiir Vortrocknung,
ggf. keine Vortrocknung nétig, geringer
Polymerabbau mit hydrophoben Produkten

hohe Feinheit und sehr niedrige
Siebriickstande, ausgezeichnetes
Dispergierverhalten, Brechnungsindex
dhnlich Polymeren

> gute Transparenz, hohe Lichtdurch-
I&ssigkeit im sichtbaren Bereich, sehr
diinne Foliendicken moglich

Chemische/mineralogische
Zusammensetzung

> Infrarot-Barriere

hohe Helligkeit und Farbneutralitét,
Morphologie

> unterstiitzt die Pigmentverteilung
(Spacer-Effekt), Einsparungspotenzial
bei Pigmenten

Morphologie und Auswahiméglichkeit
verschiedener KorngroBen

> niedriger Reibkoeffizient/Antiblocking,
hoher Glanz oder Mattierung, geringer
Haze oder héherer Haze, Verbesserung der
Folienverarbeitbarkeit/Konfektionierbarkeit
durch Modulerhéhung

relativ niedrige spezifische Oberfléache

> kaum Adsorption von Additiven

polymerspezifische Anpassung
durch Funktionalisierung

> hohere Zahigkeit, Kratzfestigkeit,
Bedruckbarkeit

niedriger CO,-FuBabdruck

> Reduzierung des Product Carbon Footprint
von thermoplastischen Folien

Thermoplastische Folien



Auswahlkriterien flr thermoplastische Folien

Sillitin | Aktifit | Silfit
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= <
- =2
Ty | 22
f=2 —
2 S 235 23 15
0 = s S S £ =3 =
i 3 e ) £ 8 S 5
Polymer/ Empfohlenes Alternative 8 = Z X =0 & 2
= 2 o 2 S e = =
Anwendung Produkt Produktempfehlung =z e e g g5 e <
BO PET (biaxial verstrecktes Aktifit VM Silfit 2 91 ° °
Polyethylenterephthalat) Aktifit Q
PE, LDPE Silfit Z 91 Aktifit AM
@ Silltin v 88
[} [ ]
Aktifit PF 111
O Sillitin Z 89 puriss
PE/EVA Copolymere ® siitzo1 Aktifit AM
[ ] [ ] [ ] [ )
@ Silltin V 88
U ®) e am Silitin V 88 . .
Aktifit PF 115
Gewachshausfolie mit IR-Barriere, @ Sillitin vV 88 Aktisil Q
basierend auf LDPE und PE/EVA Aktifit PF 111
@ Silltin Z 89 puriss Akifit PE 115 R .
- Aktifit VM
Silt 2 91 Aktifit Q
Aktifit AM
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Vorteile und Produktempfehlungen
Thermoplastische Folien

Folien mit Anti-Blocking,

Verpackungs- und
technische Folien

Vorteile:

« niedriger Reibungskoeffizient
« gute Transparenz

« hoher Glanz

» geringer Haze

PET, biaxial verstreckt,
Foliendicke 15 bis 50 ym:

Silfit Z 91

Aktifit VM

Feuchtigkeit

Erhdhung der Feuchtigkeit bei
feuchten klimatischen Bedingungen

wenig

Reibungskoeffizient

Optische Eigenschaften Transparenz,
Glanz, geringer Haze

LLDPE und LDPE Blasfolien,
Konzentration 0,3 bis 1 %:

Silfit 2 91**

x
x

il
-
=
L
o
a
=
=
3
<<

Antiblocking (Reibungskoeffizient)

¢ | siltinv 88

(3
¢ | silitin Z 89 puriss™

Farbneutralitét

Glanz

Bildscharfe

Triibung (Haze)

Feuchtigkeit

Erhéhung der Feuchtigkeit bei
feuchten klimatischen Bedingungen

wenig

Hydrophobie

nein

Wechselwirkung mit Slip-Additiven

*besonders fir Folien hoherer Dicke
**vorranging fir Folien bis 30 ym
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niedrig ©

hoch eeeeee

Optimum

Niedrig schmelzende,
hoch EVA-haltige Folie

Vorteile:
« niedriger Reibungskoeffizient
« gute Transparenz

« Verbesserung der Folienverarbeit-
barkeit/Konfektionierbarkeit durch

Modulerhohung ohne Erhdhung des

Schmelzbereichs

« sehr gute Antiblockwirkung, leichtes

Offnen eines Folienschlauchs

« reduzierte Abfallmengen, erhéhte

Produktivitat

Konzentration 1015 %:

Sillitin v 88*

Aktifit AM

Antiblocking

mechanische Eigenschaften

*besonders fr Folien hoherer Dicke
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Thermoplastische Folien



Vorteile und Produktempfehlungen
Thermoplastische Folien

Mattierung von TPU-Folien

Vorteile:

« gute Mattierung

« gute Kratzfestigkeit
« Anti-Blocking

L
% 5 =
s = L
= << a
7} =< =<
Mattierung ccoe oo .o
Antiblocking ccee ooe eoo
Dispergierung Y eeeee  oecoee
Wechselwirkung mit TPU-Matrix . eeeee  ocooo
Kratzfestigkeit ooo eccoe ecoe
Hydrophobie nein nein ja

*besonders fiir Folien héherer Dicke
**flr dinne und sehr diinne Folien
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Silfit Z 91
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Gewachshausfolie
mit IR-Barriere

Vorteile:

« sehr geringe Riickstande

« gutes Dispergierverhalten

« gute Anti-Blocking-Eigenschaften

« hohe Lichttransmission im
photosynthetisch aktiven Bereich
(400 bis 700 nm)

« Lichtstreuverhalten iber Produkttype
einstellbar

« hohe Infrarotbarriere, insbesondere
im Bereich terrestrischer Ausstrahlung
(7 bis 13 pm)

Sillitin v 88

IR-Barriere

Transmission PAR-Bereich

Lichtstreuung

Triibung (Haze)

Glanz

Farbneutralitét
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