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Das Unternehmen:

Von der Idee
zur Weltfirma!

,Mit der Firma und den Mitarbeitern bin ich aufge-
wachsen. Fur mich ist das ein Gefiihl der Verwurzelung
und der Vertrautheit. Das meine ich auch bei den
Mitarbeitern, natUrlich Besonders bei den langjahrigen,
zu spuren. Fur so etwas Wichtiges geben wir auch

enorm viel Engagement.

Vorsitzender der Geschattsleitung



Erfolg liegt in der Familie:
HOFFMANN MINERAL.

Die Geschichte des Unternehmens HOFFMANN
MINERAL ist die Geschichte von Menschen. Und
ganz im Speziellen einer Familie. Bereits im Jahr
1903 beginnt der Architekt Franz Hoffmann mit
dem Abbau der Neuburger Kieselerde.

1919 treten seine Sdéhne Franz und Felix in das
Unternehmen ein und erschlieBen fur ,Franz
Hoffmann & Séhne* den Weg in die Kautschuk-
industrie. 1950 Ubernimmt Manfred Hoffmann —
in der dritten Generation — Mitverantwortung im
Betrieb, der inzwischen Uber 4000 Tonnen
Neuburger Kieselerde im Jahr produziert. Ab 1955
wird auch Untertagebau betrieben. 1963 wird als
Okologische Pionierleistung die erste Grube
rekultiviert — lange bevor gesetzliche Bestimmungen
es vorschreiben.

1984 schlieBlich tritt Manfred Hoffrann jr. in die
Firma ein. In den folgenden Jahren werden
Forschungslabors flr Kautschuktechnik sowie fur
Farben und Lacke eingerichtet. Ganz neue Ein-
satzmoglichkeiten der Neuburger Kieselerde
werden so speziell fur die Kunden entwickelt. Neue
elektronische Prozesssteuerungssysteme erlauben
neben engeren Toleranzen auch héhere Qualitats-
standards. So wird das Unternehmen 1993 nach
ISO 9001:2000 zertifiziert. In den folgenden Jahren
wird die Produktion systematisch modernisiert
und rationalisiert. Ein neues Abpacksystem und
die Erweiterung der Trockneranlagen setzen neue
MaBstabe. Mit der Internetprasentation bietet
HOFFMANN MINERAL einen speziellen Kunden-
service fur bestehende und neue Kunden.

HOFFMANN MINERAL ist heute einer der innova-
tivsten Fullstoffanbieter am Markt. Die Schwester-
firma SONAX ist gleichzeitig MarktfUhrer im Bereich
Autopflege. Diese Erfolge hat das Unternehmen
HOFFMANN MINERAL nicht nur der Familie
Hoffmann zu verdanken, sondern auch den vielen
Mitarbeitern, die sich tagtaglich fur das Unterneh-
men und die besondere Qualitat der Neuburger
Kieselerde einsetzen. Deshalb soll auf den folgen-
den Seiten nicht nur von einem ganz einzigartigen
Rohstoff die Rede sein, sondern auch von ganz
besonderen Mitarbeitern.




. ?r Rohstoff: ‘
Von der Grube -
zur Herstellung!

ﬂﬂﬂﬂﬂ

e
w 'ﬁuch wenn das Klima hier draufBen.i

ube mal rau ist — Hauptsache, da klima

stimmt!“

-
Joref Jegler

Technischer Angestellter, Baumaschinéffthrer
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Ein guter Wein reift viele Jahre.
Unser Rohstoff 95 Millionen. pob. 2

Die Neuburger Kieselerde ist ein Rohstoff mit Ge-
schichte. Und die beginnt vor 95 Millionen Jahren!
Weite Teile SUddeutschlands waren damals vom
Meer bedeckt, und in einer Bucht des heutigen
Bayerns lagerten sich auf Kalksteinsedimenten aus
dem jlngeren Jura die verschiedenen Schichten
der Neuburger Kieselerde ab (Abb. 1).

Nachdem das Meer zurlckgewichen war, bildeten Schicht 1:  Feinsand

Schicht 2:  Kieselerde
Schicht 3:  Grobsand

sich durch Einstirze der Kalksteinschichten so
genannte Karsttrichter, in die die Kieselerde einsank

und dort erhalten blieb (Abb. 2). Schicht 4: Ton
So entstand ein Rohstoff, der — egal, wo man auf oy € Schicht 5:  Kalk
unserer Welt auch sucht — einzigartig ist (Abb. 3). ' Schicht 6:  Abraum
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Wer von der Natur nimmt,
muss auch wieder zuriickgeben.

Auch wenn der Abbau von Neuburger Kieselerde
besonders umweltschonend erfolgt, so stellt er
doch immer einen Eingriff in die Natur dar. Des-
halb plant HOFFMANN MINERAL schon seit meh-
reren Jahrzehnten vor der Inbetriebnahme einer
neuen Grube auch bereits deren spétere Wieder-
eingliederung in das jeweilige Okosystem.

In Zusammenarbeit mit Bergamt, Forstleuten,
Naturschutzbeauftragten und Eigentlimern werden
sowohl 6konomische als auch dkologische Inte-
ressen in Einklang gebracht. FUr alle Schichten
werden bei der AuffUllung nur nattrliche Materialien
verwendet. So wird schon beim Aushub der wert-
volle Mutterboden getrennt gelagert, um spéater fur
die Rekultivierung wiederverwendet zu werden.

Der Natur eine Chance!

Mit viel Engagement und dem Einsatz betrachtlicher
Mittel werden beispielsweise ganz neue Biotope
geschaffen. Hierbei kommt ein kombiniertes Kon-
zept aus Rekultivierungs- und Renaturierungs-
maBnahmen zum Einsatz. Rekultivierung beschreibt
die Wiederherstellung einer Kulturlandschaft nach
dem Abbau von Rohstoffen. Renaturierung fordert
eine naturliche Landschaft im urspringlichen Sinn,
SO wie sie ohne das Eingreifen des Menschen
bestand. Dazu werden die einzelnen Bereiche einer
selbststéandigen Besiedlung durch die Natur tber-
lassen. Dies schafft nicht nur forst- und landwirt-
schaftliche Nutzflachen, sondern auch Lebens-
raume und Ruckzugsgebiete fur seltene Tierarten
und Pflanzen. Eine neue Chance flr die Vielfalt
der Natur!
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Ein Trennungsprozess,
der nur das Beste hervorbringt!

Stufe 1-3:

Stufe 4-6:

Stufe 7:

Stufe 8-11:

Stufe 12-13:
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Im Grunde genommen ist unser gesamter Produk-
tionsablauf ein Trennungsprozess — denn nur 30 %
der abgebauten Roherde ist verwertbares Feingut.
Ein besonders strukturschonendes Verfahren trennt
das Feingut von Sand und Quarziten. In einem
ersten Schritt wird das Rohmaterial in Wasser dis-
pergiert und so von Steinfraktionen abgetrennt.

Die nachfolgende Hydrozyklonanlage trennt die
Sandfraktionen ab und klassiert die Feinstanteile
nach verschiedenen KorngrdBBen. Der so gewonnene
Schlamm wird eingedickt und in Filterpressen ent-
wéssert. Die erdgasbetriebenen Turbinentrockner
entziehen dem Material schlieBlich die Restfeuchte.
AnschlieBend wird es pulverisiert und dann als
Sillitin bzw. Sillikolloid zwischengelagert.

Aufgeben der Roherde, Abtrennen von Grob-
material durch Ruttelsieb und Backenbrecher

Dispergieren in Wasser, Abtrennen der Stein-
fraktionen und Durchlauf Uber Vorlagebehélter
und Siebanlagen

Hydrozyklonanlage: Abtrennung der Sandfraktionen
und Klassieren in verschiedene KorngréRen

Nach Eindickung Lagerung der Fertigprodukte
in Form von Schlamm, Mischung der einzelnen
Produkttypen

Entwassern durch Kammerfilterpressen,
Restfeuchteentzug in Turbinentrocknern



Die Produkte:
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Vom Sillitin zum AR

,Das Endergebnis meiner Arbeit kann ich Uberall
sehen: ein Auto in leuchtender Farbe, ein Tanker,
der nicht mehr rostet. Uberall habe ich etwas

dazu beigetragen.”

Technische Anlagensteuerung

"



KorngroéBenverteilung
D (x)in %“

Die Basis unseres Erfolgs:

Sillitin und Sillikolloid.

Die klassische Neuburger Kieselerde — auch als Sillitin
und Sillikolloid bezeichnet — ist ein in der Natur entstande-
nes Gemisch aus korpuskularer, kryptokristalliner und
amorpher Kieselsdure und lamellarem Kaolinit: ein loses
Haufwerk, das durch physikalische Methoden nicht zu tren-
nen ist. Der Kieselsdureanteil weist durch seine naturliche
Entstehung eine runde Kornform auf und besteht aus ca.
200 nm groBen, aggregierten kryptokristallinen Priméarpar-
tikeln, die mit amorpher Kieselsdure opalartig Uberzogen
sind. Durch diese einmalige Struktur ergeben sich die relativ
hohe spezifische Oberflache und Olzahl, woraus neben
rheologischer Aktivitat auch gute anwendungstechnische
Vorteile resultieren.

Die Vorteile auf einen Blick

e Schnelle Einmischbarkeit

¢ Keine Fullstoffnester

¢ Geringe Sedimentationsneigung

e Ausgezeichnetes Dispergierverhalten

e Hohe Oberflachenaktivitat

e Exzellente Extrusionseigenschaften

e Hohe Formstabilitdt von Gummiartikeln

e Hohe Kratzfestigkeit in Lack- und Kunststoffsystemen
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Anwendungsbeispiele

In Elastomeren:

¢ |m Baubereich in Bodenbelagen und
Dachbahnen

¢ Im Automobilbereich, z. B. in Schlduchen

In Farben und Lacken:
¢ In Elektrophoreselacken

In Poliermitteln:
e |n Schleifmitteln und Haushaltsreinigern

Abbildung 1:  FuBbodenbelag
Abbildung 2:  Dachbahn
Abbildung 3:  KTL-Tauchlack
Abbildung 4:  Schleifmittel

21




Dispergierzeit in min

Reinheitsgebot nach Art des
Hauses: puriss-Versionen.

Die puriss-Versionen der Neuburger Kieselerde sind
in puncto Feinheit dem klassischen Sillitin noch
einmal deutlich Uberlegen. Der ohnehin niedrige
Gritanteil (Uberkornanteil) ist im Vergleich zum
Standardprodukt Sillitin deutlich reduziert. Dies ver-
mindert die Abrasionswirkung dieser Produktreihe
und schont damit die Verarbeitungsgerate wie
Mischaggregate, Werkzeuge und DUsen bei der
Airless-Verspritzung. Auch das Dispergierverhalten
in niedrigviskosen Systemen wird erheblich ver-
bessert. Erreicht werden diese Effekte durch einen
der eigentlichen Produktion nachgeschalteten
Prozess. puriss-Versionen eignen sich daher her-
vorragend fur dinnwandige Artikel und alle
Anwendungen, die eine hohe Oberflachenglite
erfordern. Egal, ob im Lack-, Elastomer- oder
Kunststoffbereich.

Standard  puriss Standard puriss Standard  puriss
Sillitin N 85 Sillitin Z 86 + Z 89 Sillikolloid P 87

Es wurde so lange in Esterweichmacher dispergiert, bis keine Agglomerate > 20 um mehr festgestellt werden
konnten. Die so definierte Dispergierzeit ist ein Mal3 zur Beurteilung des Dispergierverhaltens. Die schnelle und
hervorragende Dispergierung der puriss-Versionen wirkt sich besonders bei niedrigen Scherkréften aus, wie sie
bei sehr weichen Mischungen mit hoher Weichmacherdosierung auftreten.
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Abb. 1 i

Anwendungsbeispiele

In Elastomeren:

¢ |n Lebensmittelbedarfsgegenstanden
und Pharmaartikeln

¢ Im Maschinen- und Geratebereich,
z. B. als Walzenbeschichtung

In Farben und Lacken:

¢ |n Kunststoffbeschichtungen,
z. B. Softfeel-Beschichtung

e |n Lotstopplacken

In Poliermitteln:
e Bei Autopolituren

In Kleb- und Dichtstoffen:
¢ Bei Sportbelagen auf Laufbahnen

Abbildung 1:  Softfeel-Lackierung
Abbildung 2:  Sportbelage
Abbildung 3:  Pharmastopfen
Abbildung 4:  Autopolitur
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Abb. 3




Wenn man einen Fiillstoft gut

behandelt, wird er etwas ganz
Spezielles: Aktisil.
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Oft missen Fullstoffe ganz besondere Anforderun-
gen erfullen. Dann zéhlen eben nicht nur die gute
Dispergierbarkeit, sondern auch mechanische und
dynamische Eigenschaften. Verbesserter elektrischer
Isolierwiderstand, erhdhte Alterungs- und Quell-
bestandigkeit in vielen Materialien sowie verbesserte
Korrosionsschutzeigenschaften spielen in verschie-
denen Bereichen eine entscheidende Rolle. Um
diese Kundenanforderungen zu erflllen, haben wir
bei HOFFMANN MINERAL das Aktisil entwickelt.
Dieser spezielle Fullstoff wird durch die Behandlung
der Oberflache von Neuburger Kieselerde mit che-
mischen Agenzien, insbesondere Silan, hergestellt.
Die bei der Herstellung der einzelnen Aktisil-Typen
entstehenden Nebenprodukte (z. B. Alkohole) wer-
den bereits beim Prozess weitgehend entfernt. Die
Kupplungsreaktion fixiert das Silan an die Ober-
flache des Fullstoffes. Unerwinschte Nebeneffekte,
wie sie beim Mischen in situ (Direktzugabe des
Silans) vorkommen, treten praktisch nicht auf. So
steht Ihnen als Kunde heute eine komplette Pro-
duktpalette mit den unterschiedlichsten Typen zur
Verflgung. Sie ist das Ergebnis langjahriger Erfah-
rungen in unserem Haus und der engen Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden. Ein Know-how, von
dem Sie profitieren!

Anwendungsbeispiele

In Elastomeren:
¢ In Kabelmanteln und -isolierungen
¢ In Karosseriedichtungen

In Farben und Lacken:
e Als Fuller und Korrosionsschutz-
beschichtungen

In Kunststoffen:
¢ |n Thermoplasten und Reibbelagen

Abbildung 1:  Kombinationsdichtprofil
Abbildung 2:  Polyamid-Radkappe
Abbildung 3:  Automobil-Serienflller
Abbildung 4:  Kabel

25




Wir setzen Standards —
auch bei der Malarbeit:
unsere Lohnfertigung.
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Sie haben es selbst gesehen: Wir sind die Exper-
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ten, wenn es um den Abbau, die Aufbereitung und

die Veredelung von mineralischen Rohstoffen geht.
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Doch hier hort unsere Arbeit noch lange nicht auf!

Wir beraten unsere Kunden intensiv, wenn es um
die Losung eines ganz speziellen Rohstoffproblems
geht, denn progressive Produktkonzepte stellen
heute hohe Anforderungen an die Eigenschafts-
profile anorganischer Rohstoffe. Wir helfen lhnen mit
dem ganzen Know-how unserer jahrzehntelangen
Erfahrung auch in anwendungstechnischen Fragen
kompetent weiter.

DarUber hinaus unterstiitzen wir Sie als Lohnferti-
ger auch gern bei produktionstechnischen Eng-
passen mit unseren eigenen Produktionsanlagen.

Wir garantieren lhnen eine standige Qualitats-
sicherung, sachgerechte Lagerung sowie termin-
gerechte Lieferung. Schon heute Ubernehmen
wir regelmaBig fur viele unserer Kunden weitere

Produktionsprozesse!

Fur weitere Informationen und zur Klarung lhres
personlichen Bedarfs wenden Sie sich bitte an
unseren Technischen-Support-Manager!
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Die Logistik:
Vom Produkt

»Meine Aufgabe stellt mich jeden Tag vor neue
Herausforderungen. Diese nutze ich als Chance,

daran zu wachsen.*

Gerde, Reoruesr

Auftragsbearbeitung, Disposition




Auf die Verpackung
kommt es an!

Auch beim Thema Verpackung und Lieferung haben
wir lhnen einiges zu bieten.

Schnelligkeit und Flexibilitat sind unsere Maxime.
Was Schnelligkeit bedeutet, demonstrieren wir
Ihnen gern in puncto Liefertermine. Mit den ver-
schiedensten Verpackungsarten und Gebinde-
gréBen sind wir immer flexibel, was Ihre Winsche
anbetrifft! Alle Produkte sind selbstverstandlich in
staubarmen Verpackungen lieferbar. Médglich sind
z.B. Papiersack, PE-Sack, EVA-Sack und Big Bag!
Naturlich liefern wir auch lose bzw. direkt in lhr Silo.
Rufen Sie uns an!

Die richtige Verpackung kann auch einen entschei-
denden Beitrag zum Thema Arbeitsschutz leisten.
Die beste Ldsung sind hier immer noch Silos oder
Big Bags. Werden die Auslaufstutzen beim Umful-
len staubdicht abgekapselt, gibt es keine Probleme
mit einer eventuellen Staubbelastung durch austre-
tendes Material. Ebenfalls problemlos sind unsere
Kunststoffsacke. Die Voraussetzung ist allerdings,
dass die Sacke in lhren Anlagen mitverarbeitet wer-

den kdnnen.




Gestert forgen.




Stillstand ist Riickschritt:

W 1ir schauen nach vorn!

Wir bei HOFFMANN MINERAL glauben, dass wir
alles immer noch ein Stlck besser machen kon-
nen. Unsere Antwort auf die schnellen Verande-
rungen am Markt ist vorausschauendes Agieren.
Dabei ist die Perfektionierung unserer vielfaltigen
Produktpalette eine der grundlegenden Aufgaben
unseres Bereiches Forschung und Entwicklung.
Auch die Optimierung unserer Produktionsprozesse
im Sinne von Qualitat und Effizienz sind standige
Herausforderungen unserer Arbeitsprozesse.

Ein wichtiger Schwerpunkt unserer Tatigkeits-
palette liegt im Geschaftsfeld Lohnfertigung.
Hier profitieren Sie als Kunde im besonderen MalBe
von unseren Erfahrungen und unserer Kreativitat.
Neue Aktisiltypen bzw. andere Fullstoffzuberei-
tungen werden so speziell auf Kundenanforde-
rungen zugeschnitten.

Bei allen unseren Entwicklungsaktivitdten suchen
wir immer den intensiven Austausch mit lhnen als
Kunden und Partner. So 16sen wir gemeinsam lhre
drangenden Probleme.
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Alle Risiken im Griff:

Risiko-Management.

Um unsere hohen Qualitatsstandards auch in
Zukunft zu sichern, haben wir unsere Bereiche
Qualitatssicherung, Umweltschutz sowie Arbeits-
schutz und Produktsicherheit in ein ganzheitlich
ausgelegtes Risiko-Management integriert. Risiko-
Management ist wesentlicher Bestandteil unseres
prozessorientierten Managementsystems. Ziel ist
die umfassende Analyse, Bewertung und Mini-
mierung aller externen und internen Risiken. Daflr
sensibilisieren wir alle Mitarbeiter und schaffen
einen geeigneten Organisationsrahmen, der sich
durch alle Bereiche des Unternehmens zieht —
von der strategischen Ausrichtung Uber die Wert-
schopfungskette bis hin zu Finanzen und

Unternehmensfuhrung.

Anwendungstechnik:
eine stete Herausforderung!

Gerade im Bereich Anwendungstechnik steht die
Zeit nicht still. Schon frih begann HOFFMANN
MINERAL hier seine Kompetenz auszubauen. Des-
halb wurde die Anwendungstechnik bereits 1986 in
Form eines Technikums fUr Elastomeranwendungen
aufgebaut und 1988 um ein Lacklabor ergéanzt.
Diese bilden bis heute die Basis zur technischen
Beantwortung von Fragestellungen rund um das
Thema Fllstoffe und deren Wirkung.

Das Leistungsspektrum umfasst:

e Test und Beurteilung neuer interner
Entwicklungsprodukte

e Unterstltzung von Kundenentwicklungen und
Problemen durch Ubernahme von Teilprojekten

Hierzu steht eine Vielzahl von Herstellungs-,
Applikations- und Prifgeraten zur Verflgung,
die gegebenenfalls um externe Einrichtungen an
Instituten und Hochschulen erganzt werden.

Wir versuchen, auch fur Ihre Fragestellung
zum Thema FUllstoff eine Antwort zu finden!
Sprechen Sie uns an!




Alle reden von Qualitat —

wir leben sie!

Damit wir die Anforderungen unserer Kunden
immer optimal erfullen kdnnen, steht Qualitat in
unserem Denken und Handeln an erster Stelle.
Die Erfolge unserer Qualitatspolitik wurden erstmals
im Dezember 1993 in einem Zertifizierungsaudit
nach ISO 9001:2000 und im August 2005 nach
ISO 14001:2004 durch den TUV Product Service
bestatigt. In jahrlichen Uberwachungsaudits und in
mehreren Bestatigungsaudits konnten wir erneut
zeigen, was aktives Qualitdtsmanagement bewir-
ken kann. Die gestiegenen Ansprlche der verschie-
denen Qualitdtsmanagement-Normen sind fUr uns
ein steter Ansporn.

Unsere Qualitditsmaxime

e Kundenorientierung Uber alle Ebenen
des Unternehmens

e Klare Strukturierung aller Ablaufe, Kompetenzen
und Verantwortlichkeiten

e Umweltschutz als Herausforderung und
Chance begreifen

¢ Produktentwicklung, die unseren Kunden den
héchstmdglichen Nutzen bietet

e Konsequente Einbindung der Mitarbeiter in
Problemldsungen und Entscheidungen

e Systematisches Training und stéandige

Weiterbildung der Mitarbeiter fur mehr
Eigenverantwortlichkeit
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Damit Feinheit nicht zum
Feind wird: Arbeitsschutz!

Die Feinheit und gute Dispergierbarkeit der Neubur-
ger Kieselerde sind in der Anwendungstechnologie
von groBem Vorteil. Allerdings kann die Verarbei-
tung, insbesondere aber unsachgemaBes Handling,
zur Bildung unerwinschter Feinstéube flhren, die
geeignet Uberwacht werden mussen. Bedingt durch
den Anteil an kryptokristalliner Kieselsaure ist —
vor allen Dingen bei hohen, Uber viele Jahre andau-
ernden Expositionen — die Mdglichkeit irreversibler
Lungenerkrankungen nicht auszuschlieBen. Daher
empfehlen wir auf Basis langjéhriger, arbeitshygie-
nischer Erfahrungen die Einhaltung einer Richt-
konzentration (< 0,15 mg/m3), gemessen im alveo-
lengéngigen Staubanteil fir den kryptokristallinen
Kieselsaureanteil. Dieser Wert, den Sie unseren
Sicherheitsdatenblattern entnehmen kénnen, stellt
eine Grenzkonzentration dar, unter der eine gesund-
heitliche Gefahrdung nicht mehr zu erwarten ist.

Eine groBe Anzahl von Risiko-Assessments, durch-
gefUhrt und umgesetzt in unterschiedlichen Anwen-
dungsbereichen unserer Kunden, zeigt auf, dass
eine derartige Richtkonzentration heute ohne gro3e
technische Probleme darstellbar ist, bzw. in den
meisten Fallen sogar deutlich unterschritten werden
kann. Von unseren Erfahrungen sollen natdrlich
auch unsere Kunden profitieren. Deshalb bieten wir
Ihnen technische Beratung fUr die folgenden
Bereiche an:

e Konzeption von Arbeitsschutzeinrichtungen
e Optimierung bestehender Anlagen
e Kostenlose Staubmessungen bei Ihnen vor Ort

Erfahrene Spezialisten von HOFFMANN MINERAL
beraten Sie auch gern bei der Planung von Ab-
sauganlagen und fuhren Feinstaubmessungen im
Bereich bestehender Anlagen durch! So gewahrleis-
ten Sie optimal die Sicherheit lhrer Mitarbeiter.
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Reinheitsanforderungen
erfulle!

Die meisten unserer Produkte erflllen die Rein-
heitsanforderungen, festgelegt im Rahmen des
Lebensmittel- und Bedarfsgegenstandegesetzes.

DarUber hinaus durfen sie nach den US-amerikani-
schen Vorschriften des ,Code of Federal Regu-
lations, Food and Drugs” im Rahmen der Paragra-
fen, in denen Kieselsaure und Kaolinit aufgelistet
sind, eingesetzt werden. Die Produkte kénnen
daher unbedenklich als Fullstoffe fur Kunststoffe,
Kautschuk, Zellglas, Papier, Karton, Pappe, Kunst-
stoffdispersionen, Lacke und Farben, die im Lebens-
mittelsektor Verwendung finden, sowie als Lebens-
mittelzusatzstoffe eingesetzt werden. Auf unserer
Internetseite finden Sie alle Dokumentationen zu
diesem Themal
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